
G30 & G30 Air
Nostettavalla visiirillä varustettu hitsaus-

ja hiontanaamari

Prosessi

 SMAW/MMA (puikko)

 GMAW (MIG/MAG)

 GTAW (TIG)

 Hionta

 Happipolttoaineleikkaus

 Plasmaleikkaus

 PAW – plasmahitsaus

G30 on rakenteeltaan ainutlaatuinen nostettavalla 

visiirillä varustettu hitsaus- ja hiontanaamari. Visiiri 

suojaa tehokkaasti ultravioletti- ja infrapunasäteilyltä 

niin avoinna kuin suljettunakin, ja tarjolla on eri 

tummuustasoja. Naamari on varustettu vahvalla 

ja mukavalla pääpannalla.

 Vaihdettavat sisä- ja ulkolasit 

 Kevyt kuori

 Suuri sisempi hiontavisiiri 

 Mukava pääpanta

 Raitisilmavaihtoehto ESAB PAPR –järjestelmällä

Lisätietoja on osoitteessa esab.com.

G30 Air ESAB PAPR -

järjestelmällä
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Tekniset tiedot

Katselualue 155 mm x 170 mm (suuri visiiri)

Suuren sisälasin DIN-vaihtoehdot Sävytön, DIN 2, DIN 3, DIN 5

Ulomman nostettavan visiirin DIN-vaihtoehdot DIN 5, DIN 8, DIN 10 

Standardit CE, ANSI, CSA, ASNZS, EN12941 luokka TH3 P R SL

Paino – G30 570 g

Paino – G30 Air 730 g

Tilaustiedot

G30 DIN 10 0700000430

G30 DIN 11 0700000431

G30 Air DIN 10 Raitisilmavalmiudella (sis. ilmakanavan ja kasvotiivisteen) 0700000433

G30 Air DIN 11 Raitisilmavalmiudella (sis. ilmakanavan ja kasvotiivisteen) 0700000434

EPR-X1-PAPR-järjestelmä joustavalla letkulla 0700500900

Kulutus- ja varaosat

1. Pääkuori G30, G40 ja G50 0700000515

2. Pääpanta 0700000415

3. Hikinauha 0700000414

4. Nostokehys G30 ml. ruuvit 0700000508

5. Suuri sisempi visiiri G30, G40 ja G50 - kirkas 0700000501

5. Suuri sisempi visiiri G30 DIN 2 0700000502

5. Suuri sisempi visiiri G30 DIN 3 0700000503

5. Suuri sisempi visiiri G30 DIN 5 0700000504

6. Ulompi nostettava visiiri G30 DIN 5 0700000505

6. Ulompi nostettava visiiri G30 DIN 8 0700000506

6. Ulompi nostettava visiiri G30 DIN 10 0700000507

7. Pääpanta, ml. ilmaletku 0700000420

8. Pää- ja kasvotiiviste, G30, G40 ja G50 0700000512

Tarvikepussi (tyhjä) 0700002315

Lisätietoja PAPR-yksiköistä on erillisessä esitteessä. 
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