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Explanation of general view

1-1. Cutting action changing lever 7-2. Roller 13-1. Hex wrench
2-1. Switch trigger 7-3. Retainer 13-2. Bolt
2-2. Lock button 7-4. Hex wrench 13-3. Base
3-1. Speed adjusting dial 7-5. Bolt 14-1. Starting hole
4-1. Blade holder 7-6. Base 17-1. Dust cover
4-2. Bolt 8-1. Dust cover 17-2. Hose
4-3. Hex wrench 9-1. Cutting line 18-1. Anti-splintering device
5-1. Bolt 9-2. Base 18-2. Protrusions
5-2. Blade 11-1. Hex wrench 19-1. Anti-splintering device
5-3. Roller 11-2. Bolt 19-2. Aluminum base
6-1. Hook 11-3. Base 20-1. Cover plate
6-2. Hex wrench 12-1. Edge 20-2. Aluminum base
7-1. Blade 12-2. Graduation
SPECIFICATIONS
Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
capacities Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min'w) 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100
Overall length 217 mm (Steel base type) | 217 mm (Steel base type) 217 mm 293 mm
223 mm (Aluminum base type) 223 mm (Aluminum base type)
Net weight 1.8 kg (Ste.el base type) 1.8 kg (Ste.el base type) 18kg 19kg
1.9 kg (Aluminum base type) 1.9 kg (Aluminum base type)
Safety class B B B B

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
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Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

- Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

O
h:¢

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE019-1
Intended use
The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory

and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model 4326,4327
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to 60745-2-11:

Sound pressure level (Ly) : 86 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 97 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG220-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745-2-11:

vector sum)



Work mode : cutting chipboard
Vibration emission (ancw) : 5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ancm) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
For Model 4328,4329
ENG101-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to 60745-2-11:
Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

Wear ear protection.
ENG220-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-11:
Work mode : cutting chipboard
Vibration emission (ancw) : 7 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

vector sum)

ENG304-1
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ancm) : 5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENH101-7
EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; 4326, 4327, 4328, 4329
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEBO016-1

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to jig saw safety rules. If you use this tool unsafely
or incorrectly, you can suffer serious personal
injury.
1. Hold power tools by insulated gripping
surfaces when performing an operation where

the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock
the operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.



Selecting the cutting action (For models
4328/4329)

Fig.1

This tool can be operated with an orbital or a straight line
(up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and
greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action | For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
I Medium orbit plywood.
cutting action | por fast cutting in aluminum
and mild steel.
o Large orbit For fast cutting in wood
cutting action and plywood.

Switch action

Fig.2

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models
4327/4328/4329)

Fig.3

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
A\CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade
Fig.4
A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Always secure the blade firmly. Insufficient
tightening of the blade may cause blade breakage
or serious personal injury.
Use only B type blades. Using blades other than B
type blades causes insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.
With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten
the bolt clockwise to secure the blade.

Fig.5
To remove the blade, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

Fig.6

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.



Adjusting roller (For models 4326/4327)

Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the base
and the retainer.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Dust cover
Fig.8
A\CAUTION:
Always wear safety goggles even when operating
the tool with the dust cover lowered.
Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.

OPERATION

/\CAUTION:

- Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

Advance the tool very slowly when cutting curves
or scrolling. Forcing the tool may cause a slanted
cutting surface and blade breakage.
Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.

Fig.9
Bevel cutting
Fig.10
A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
Raise the dust cover all the way before making
bevel cuts.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

Fig.11

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel angle
by graduations. Then tighten the bolt to secure the base.

Fig.12

Front flush cuts

Fig.13

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the base.

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole

Fig.14

For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in

diameter. Insert the blade into this hole to start your
cut.

B) Plunge cutting

Fig.15

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

Fig.16

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

Fig.17

Clean cutting operations can be performed by
connecting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert
the hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear
of the tool. Lower the dust cover before operation.

NOTE:
Dust extraction cannot be performed when making
bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing
accessories.



Straight cuts

Steel base type

1. Rip fence (Guide
rule)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

Alminum base type

1. Rip fence (Guide
rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired
cutting width position, then tighten the bolt to
secure it.

Steel base type | 1. Hex wrench
s 2. Bolt
@ 3. Rip fence (Guide
U 1 rule)

4. Guide facing

Bolt

. Fence guide

. Hex wrench

. Rip fence (Guide
rule)

HON -

2.

Circular cuts

. Treaded knob

. Guide facing

. Rip fence (Guide
rule)

4. Pin

Steel base type

WN =

Aluminum base type | 1. Threaded knob

2. Pin

3. Rip fence (Guide
rule)

4. Fence guide

-

. Rip fence (Guide
rule)

1. Rip fence (Guide
rule)

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.

Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then
move the base all the way forward.

NOTE:

Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.



Anti-splintering device for steel base
(optional accessory)

Fig.18

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum base
(Optional accessory)

Fig.19

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

/\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Cover plate for aluminum base (Optional
accessory)

Fig.20

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Jig saw blades
Hex wrench 3
Rip fence (guide rule) set
Anti-splintering device
Hose (For vacuum cleaner)
Cover plate (For aluminum base type)



SVENSKA

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Véxlingsspak for sagfunktion 7-2. Rulle 13-1. Insexnyckel
2-1. Avtryckare 7-3. Faste 13-2. Bult
2-2. Lasknapp 7-4. Insexnyckel 13-3. Bottenplatta
3-1. Ratt for hastighetsinstélining 7-5. Bult 14-1. Starthal
4-1. Bladhallare 7-6. Bottenplatta 17-1. Dammképa
4-2. Bult 8-1. Dammkapa 17-2. Slang
4-3. Insexnyckel 9-1. Skarlinje 18-1. Flisningsskydd
5-1. Bult 9-2. Bottenplatta 18-2. Tappar
5-2. Kniv 11-1. Insexnyckel 19-1. Flisningsskydd
5-3. Rulle 11-2. Bult 19-2. Aluminiumplatta
6-1. Krok 11-3. Bottenplatta 20-1. Skyddsplatta
6-2. Insexnyckel 12-1. Kant 20-2. Aluminiumplatta
7-1. Kniv 12-2. Gradering
SPECIFIKATIONER
Modell 4326 4327 4328 4329
Slaglangd 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Bladtyp Typ B
Max. Tra 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
sagkapacitet Lattstal 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Slag per minut (min™) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
. 217 mm (Stalbottenplatta) | 217 mm (Stalbottenplatta)
Langd 217 mm 223 mm
223 mm (bottenplatta i aluminium) 223 mm platta i aluminium)
Vikt 1.8 kg (Stalbottlenplétlta) 1.8 kg (Stalbottlenpl'z‘at.ta) 18kg 19kg
1,9 kg (bottenplatta i aluminium) 1,9 kg (bottenplatta i aluminium)
Sakerhetsklass B B B B

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregdende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.

END201-3

Symboler
Féliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

- Las bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

O
hi¢

Galler endast inom EU

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras

och lamnas till miljéstation for
atervinning.
ENE019-1
Intended use
Verktyget &r avsett for sagning i tra, plast och

metallmaterial. Tack vare ett stort urval tillbehér och
sagblad, kan verktyget anvéndas fér manga andamal

och ar mycket val lampat for sagning i cirkel eller bagar.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och
far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.

For modell 4326,4327
ENG102-1

Galler endast Europa
Buller
Typiska A-vagda bullernivaer ar matta enligt 60745-2-11:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 86 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 97 dB(A)
Avvikelse (K): 3 dB(A)
Anvéand horselskydd
ENG220-1
Vibration
Total vibration (tre-axlars vektorsumma bestamd enligt
EN60745-2-11:
Arbetslage: sdga spanskiva
Vibrationsemission (an cw): 5 m/s?

Mattolerans (K): 1.5 m/s®
ENG304-1

Arbetslage: skara plat



Vibrationsemission (an cy) : 4.5 m/s?
Mattolerans (K): 1.5 m/s?

For modell 4328,4329
ENG101-1

Géller endast Europa

Buller

Typiska A-vagda bullernivaer ar matta enligt 60745-2-11:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 83 dB(A)
Avvikelse (K): 3 dB(A)

Bullernivan under drift kan &verstiga 85 dB(A).

Anvand horselskydd.
ENG220-1

Vibration
Total vibration (tre-axlars vektorsumma bestdmd enligt
EN60745-2-11:

Arbetslage: saga spanskiva

Vibrationsemission (an cw): 7 m/s?

Mattolerans (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Arbetslage: skara plat
Vibrationsemission (ancm) : 5 m/s?
Mattolerans (K): 1.5 m/s?
ENH101-7

EG-DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE
Modell; 4326, 4327, 4328, 4329
Vi forsakrar under eget ansvar att denna produkt foljer
de standarder som anges i féljande standardiserade
dokument:
EN60745, EN55014, EN61000 i enlighet med direktiven
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Ansvarig tillverkare:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Auktoriserad representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
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Specifika sdkerhetsanvisningar
GLOM INTE att strikt folja sikerhetsanvisningarna
for sticksagen efter att du blivit van vid att anvanda
den (genom regelbunden anvidndning). Ovarsam
eller felaktig anvdndning kan leda till allvarliga
personskador.

1. Elektriska maskiner ska hallas i de isolerade
handtagen nar arbete utfors dar skarverktyget
kan komma i kontakt med en dold elkabel eller
maskinens egen sladd. De synliga metalldelarna
pa maskinen blir strdomférande om maskinen
kommer | kontakt med en strdmférande ledning
och anvandaren kan fa en elstot.

1"

2. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stéd och du kan
forlora kontrollen.

3. Anvdnd alltid
glaségon och
skyddsglaségon.

4. Undvik att skara i spikar. Ta bort alla spikar i
arbetsstycket innan du sagar.

5.  Saga inte for stora arbetsstycken.

6. Kontrollera att det finns tillrdckligt med fritt
utrymme under arbetsstycket innan arbetet
paborjas sa att sagbladet inte slar emot golvet,
arbetsbédnken etc.

7. Hall maskinen stadigt.

8. Se till att sagbladet inte ar i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Hall hdnderna borta fran rorliga delar.

Lamna inte maskinen igang. Anvdand endast

maskinen nar du haller den i handerna.

Stang av maskinen och vinta tills bladet

stannat helt innan bladet avligsnas fran

arbetsstycket.

Ror inte vid bladet eller arbetsstycket

omedelbart efter anvindning eftersom de kan

vara mycket heta och orsaka bréannskador.

Anvand inte maskinen obelastad i onddan.

Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.

Se till att du inte andas in damm eller far det pa

huden. Folj anvisningarna i leverantdrens

materialsdkerhetsblad.

Anvand alltid andningsskydd eller

skyddsmask anpassat for det material du

arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/A\VARNING!

OVARSAM hantering eller anvdndning som inte
foljer sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.

skyddsglasogon.
solglaségon

Vanliga

ar INTE

13.
14.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.

Vilja sagfunktion (for modellerna 4328/4329)
Fig.1

Maskinen kan anvandas med sagbladet i en pendlande
eller en rak sagrorelse (upp och ner). Med
pendelsagning kastas bladet fram i sagmomentet, vilket
ger en markant 6kning av sagningshastigheten.
Andra sagfunktionen genom att
omkopplingsreglaget  for  sagfunktion till

vrida
onskat



sagfunktionslage. Se tabellen for att val av passande

sagfunktion.
Position Sagfunktion Tillampningar
For sagning i lattmetall, rostfritt
0 Rak sagning stal och plaster.
For rena sagningar i trd och
plywood.
I Liten kurvsagning | For sagning i lattmetall, aluminium

och l6vtra.

For sagning i trd och plywood.
I Medelkurvsagning

For snabb sagning i aluminium
och lattstal.

For snabb sagning i tré och

I Stor kurvsagning
plywood.

Avtryckarens funktion

Fig.2

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp

avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och

darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och sldpp den sedan nar du

inte langre vill anvanda det lasta laget.

Ratt for hastighetsinstallning (for modellerna

4327/4328/4329)

Fig.3

Maskinens hastighet kan stéllas in steglést mellan 500
och 3100 slag per minut genom att vrida pa ratten for
hastighetsinstalining. Hogre hastighet erhalls om ratten
vrids i riktning mot siffran 6 och lagre hastighet mot
siffran 1.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det
arbetsstycke som skall sdgas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga
stycken snabbare, men livslangden for sagbladet

minskar.
Arbetstycke som skall sagas Siffra pa justeringsratt
Tra 5-6
Lattstal 3-
Rostfritt stal 3-4
Aluminium 3-6
Plaster 1-4

/\FORSIKTIGT!

- Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet

under en lang period blir motorn dverbelastad och
Overhettad.
Ratten for hastighetsinstéllining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,
eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstalining inte langre fungerar.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller borttagning av sagblad
Fig.4
A\FORSIKTIGT!
Ta alltid bort span och annat frammande material
som sitter fast pa bladet och/eller bladhallaren. |
annat fall kan det leda till att sagbladet inte dras at
ordentligt med en allvarlig personskada som f6ljd.
Ror inte vid sagbladet eller arbetsstycket
omedelbart efter avslutat arbete, eftersom de kan
vara mycket heta och ge brannskador.
Fast alltid sdgbladet ordentligt. Om detta inte gors
kan det leda till att sagbladet bryts av eller orsaka
allvarlig personskada som foljd.
Anvand endast blad av typ B. Anvands andra blad
an typ B, orsakar detta att sagbladet inte dras at
ordentligt, med allvarliga personskador som féljd.
Montera sagbladet genom att lossa bulten moturs pa
bladhallaren med insexnyckeln.
For in sagbladet i bladhallaren sa langt det gar, med
bladets sagtander riktade framat. Se till att sagbladets
bakénda passar in i stodrullen. Dra sedan at bulten
medurs for att fasta sagbladet.

Fig.5
Demontera sagbladet genom att folja
monteringsproceduren i omvand ordning.

OBS!
Smorj stodrullen da och da.

Forvaring av insexnyckel

Fig.6

Forvara insexnyckeln enligt figuren nar den inte anvands
sa att du alltid har den till hands.

Justera stodrullen (for modellerna 4326/4327)
Fig.7

Lossa bulten pa bottenplattans undersida med
insexnyckeln. Flytta fasthallaren sa att stodrullen stoder
latt an mot sagbladet. Fast sedan bottenplattan och
fasthallaren genom att dra at bulten.



OBS!
Smorj stodrullen da och da.

Dammkapa
Fig.8
AFORSIKTIGT!
Anvand alltid skyddsglasdégon dven om maskinen
anvands med dammkapan nedsankt.
Sank dammkapan for att forhindra att span flyger ivag.
Dammkapan maste dock hdjas hela vagen vid
vinkelsagning.

ANVANDNING

AFORSIKTIGT!
Hall alltid bottenplattan plant mot arbetsstycket. |
annat fall kan sagbladet brytas av med en allvarlig
olycka som foljd.
For maskinen mycket langsamt framat vid kurv-
eller spiralsdgning. Tvinga aldrig maskinen
eftersom det kan leda till att sagytan blir sned och
att sagbladet bryts av.
Starta maskinen utan att sagbladet vidror arbetsstycket
och vanta tills sagbladet uppnar full hastighet. Vila
sedan bottenplattan plant mot arbetsstycket, och for
maskinen langsamt framat langs den i forvag utmarkta
saglinjen.

Fig.9
Vinkelsagning
Fig.10
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan bottenplattan lutas at
sidan.
H6j dammkapan hela vagen fore vinkelsagning.
Med bottenplattan lutad kan du utféra vinkelsagning vid
valfri vinkel mellan 0° och 45° (vanster eller hoger).
Lossa bulten pa bottenplattans undersida med en
insexnyckel. Flytta bottenplattan sa att bulten ar i
position mitt i den korsformade skaran i bottenplattan.

Fig.11

Luta bottenplattan tills Onskad vinkel ar installd.
Motorhusets kant indikerar vinkeln mot graderingen. Dra
sedan at bulten for att fasta bottenplattan.

Fig.12
Sagning mot vagg

Fig.13

Lossa bulten pa bottenplattans undersida med

insexnyckeln, och skjut sedan bottenplattan helt bakat.
Dra sedan at bulten for att fasta bottenplattan.

Invandiga snitt
Utsagning kan utféras med endera av tva metoder, A
eller B.

A) Borra ett starthal

Fig.14
Forborra ett starthal med mer an 12 mm i diameter
for att géra en utsagning utan att behdva saga in
fran kanten av arbetsstycket. Satt i sagbladet i
halet och genomfor utsagningen.

B) Halsagning

Fig.15
Du behdver inte forborra ett hal eller saga dig in
fran kanten om du forsiktigt gor enligt fljande.

(1) Luta maskinen framat mot bottenplattans
framkant med sagbladets spets i position rakt
ovanfér arbetsstyckets yta.

(2) Tryck mot maskinen sa att bottenplattans
framkant inte ror sig nar maskinen sétts pa,
och sank maskinens bakénda langsamt och
forsiktigt.

(3) Sank sakta maskinens bottenplatta mot
arbetsstyckets yta nar sagbladet borjar saga
igenom arbetsstycket.

(4) Genomfér sagningen pa vanligt satt.

Tilljamning av kanter
Fig.16

Lat sagbladet latt folja kanterna for att jamna till dem
eller for att gora smarre justeringar av arbetsstyckets
storlek.

Metallsagning

Anvand alltid ett lampligt kylmedel (skarolja) vid
metallsagning. | annat fall kommer sagbladet att slitas
kraftigt. Istallet fér att anvanda ett kylmedel kan
arbetsstyckets undersida fettas in.

Dammuppsugning

Fig.17

Genom att ansluta maskinen till en Makita dammsugare
far du en ren arbetsmiljo vid sagarbetet. Satt i
dammsugarslangen i halet som finns i maskinens
bakande. Sank dammkapan fore drift.

OBS!
Dammuppsugning
vinkelsagning.

kan inte  utféras  vid

Parallellanslag (valfritt tillbehor)

/A\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan tillbehdér monteras
eller demonteras.



Rak sagning

Stalbottenplatta

1. Parallellanslag
(anslagsskena)

Ett parallellanslag kan anvandas vid upprepad
sagning av arbetsstycken som ar 160 mm breda
eller smalare, for att fa snabb, ren och rak sagning.

Bottenplatta i aluminium

1. Parallellanslag
(anslagsskena)

Montera parallellanslaget genom att féra in det i
det fyrkantiga halet pa bottenplattans sida med
anslagets mothall riktat nedat. Skjut
parallellanslaget till den 6nskade sagbredden och
fast det sedan i lage genom att dra at bulten.

1. Insexnyckel

2. Bult

ﬁ 3. Parallellanslag
(anslagsskena)

4. Anslagets
mothall

Stalbottenplatta
e

1. Bult

2. Mothall

3. Insexnyckel

4. Parallellanslag
(anslagsskena)

2.

Cirkelsagning

Stalbottenplatta | 1. Gangad knopp

. 2. Anslagets
mothall

3. Parallellanslag
(anslagsskena)

4. Stift

. Gangad knopp

. Stift

. Parallellanslag
(anslagsskena)

. Mothall

-

. Parallellanslag
(anslagsskena)

1. Parallellanslag
(anslagsskena)

Montera parallellanslaget enligt nedan vid sagning
av cirklar eller bagar med en radie pa 170 mm eller
mindre.

For in parallellanslaget i det fyrkantiga halet pa
bottenplattans sida med anslagets mothall riktat
uppat. Satt i cirkelanslagets stift i det ena av det
tva halen i anslagets mothall. Skruva fast den
gangade knoppen pa stiftet for att fasta stiftet.
Skjut sedan parallellanslaget till den Onskade
sagradien, och fast det i lage genom att dra at
bulten. Skjut darefter bottenplattan &nda fram.

OBS!

Anvand alltid sagblad nr. B-17, B-18, B-26 eller
B-27 vid sagning av cirklar eller bagar.



Flisningsskydd for stalbottenplatta (valfritt
tillbehor)

Fig.18

Anvand flisningsskyddet for att erhalla flisfri sagning.
Montera flisningsskyddet genom att féra bottenplattan
hela véagen framat och skjut sedan in det mellan de tva
utskjutande delarna pa bottenplattan.

OBS!
Flisningsskyddet
vinkelsagning.

kan inte anvandas vid

Flisningsskydd for bottenplatta av aluminium
(valfritt tillbehor)
Fig.19

Flisningsskydd kan anvandas for flisfri sdgning. Montera
flisningsskyddet genom att féra maskinens bottenplatta

hela véagen framat och sedan passa in den pa
bottenplattans undersida. Om du anvander
skyddsplattan ska flisningsskyddet monteras pa
skyddsplattan.
/\FORSIKTIGT!

Flisningsskyddet kan inte anvandas vid

vinkelsagning.

Skyddsplatta for bottenplatta av aluminium
(valfritt tillbehor)

Fig.20

Anvand skyddsplattan vid sagning av dekorationsfanér,
plastmaterial etc. Plattan gor att kénsliga ytor skyddas
mot yttre skador. Passa in skyddsplattan pa maskinens
bottenplatta.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och

utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita

servicecenter och med reservdelar fran Makita.

inspektion

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehér och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Sticksagsblad
Insexnyckel 3
Parallellanslagssats (anslagsskena)
Flisningsskydd
Slang (fér dammsugare)
Skyddsplatta (fér bottenplatta i aluminium)



NORSK

Oversiktsforklaring
1-1. Funksjonsvelgerspak 7-2. Rulle 13-1. Sekskantngkkel
2-1. Startbryter 7-3. Klemme 13-2. Skrue
2-2. Sperreknapp 7-4. Sekskantngkkel 13-3. Feste
3-1. Hastighetsinnstillingshjul 7-5. Skrue 14-1. Starthull
4-1. Bladholder 7-6. Feste 17-1. Stgvdeksel
4-2. Skrue 8-1. Stgvdeksel 17-2. Slange
4-3. Sekskantngkkel 9-1. Skjeerelinje 18-1. Antisponenhet
5-1. Skrue 9-2. Feste 18-2. Fremspring
5-2. Blad 11-1. Sekskantnokkel 19-1. Antisponenhet
5-3. Rulle 11-2. Skrue 19-2. Aluminiumsfot
6-1. Bayle 11-3. Feste 20-1. Dekkplate
6-2. Sekskantngkkel 12-1. Kant 20-2. Aluminiumsfot
7-1.Blad 12-2. Delestreker

TEKNISKE DATA

Modell 4326 4327 4328 4329
Slaglengde 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Bladtype Type B
Maks. Tre 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Skjeerekapasitet Ulegert stal 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Slag per minutt (min™") 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
Total lengde 217 mm (Stalfottype) 217 mm (Stalfottype) 217 mm 293 mm
223 mm (aluminiumsfottype) 223 mm (aluminiumsfottype)
Nettovekt 1,8 kg (Stalfottype) 1,8 kg (Stalfottype) 18kg 19kg
1,9 kg (aluminiumsfottype) 1,9 kg (aluminiumsfottype)
Sikkerhetsklasse 8y 2 Sl i

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

END201-3

Symboler
Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

- Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

O
hi¢

Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elekiriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg

elektroutstyr i

ENE019-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & sage i tre, plastikk og
metallmaterialer. Pa grunn av det store utvalget i
ekstrautstyr og innstillinger, kan maskinen brukes til

mange ting og egner seg svaert godt til & skjeere i bue

eller sirkel.
ENF002-1

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og
kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.

For modell 4326,4327
ENG102-1

Gjelder bare land i Europa
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
60745-2-11:

Lydtrykkniva (L,a) : 86 dB(A)

Lydeffektniva (Lwa) : 97 dB(A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern.
ENG220-1

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial

bestemt i henhold til EN 60745-2-11:
Arbeidsmate: Kutting av eskekartong
Genererte vibrasjoner (ancw): 5 m/s?

vektorsum)



Usikkerhet (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Arbeidsmate: Kutting av metallplater
Genererte vibrasjoner (an, cm): 4.5 m/s?
Usikkerhet (K): 1.5 m/s?
For modell 4328,4329
ENG101-1

Gjelder bare land i Europa
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
60745-2-11:
Lydtrykkniva (Lya) : 83 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Steynivaet under arbeid kan overskride 85 dB (A).

Bruk hgrselvern.
ENG220-1

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial

bestemt i henhold til EN 60745-2-11:
Arbeidsmate: Kutting av eskekartong
Genererte vibrasjoner (ancw): 7 m/s?
Usikkerhet (K): 1.5 m/s?

vektorsum)

ENG304-1
Arbeidsmate: Kutting av metallplater
Genererte vibrasjoner (an, cm): 5 m/s?

Usikkerhet (K): 1.5 m/s?
ENH101-7

EUs SAMSVARS-ERKLZARING
Modell; 4326, 4327, 4328, 4329
Vi tar det hele og fulle ansvar for at dette produktet
samsvarer med falgende standarder:
EN60745, NEK EN 55014 og NEK EN 61000 i
overensstemmelse med Radsdirektivene 2004/108/EF
og 98/37/EF.

CE2006

i

Tomoyasu Kato

Direktor
Ansvarlig produsent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisert representant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEBO016-1

Spesifikke sikkerhetsregler

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig" eller

det faktum at du kjenner produktet godt (etter mange

gangers bruk) gjere deg mindre oppmerksom pa

sikkerhetsreglene for bruken av stikksagen. Hvis du

bruker dette verktoyet pa en farlig eller ukorrekt

mate, kan du bli alvorlig skadet.

1. Hold elektroverktgy i de isolerte handtakene
nar du utferer en operasjon der skjerende
verktey kan komme i kontakt med skjulte

ledninger eller ledningen til maskinen selv.
Kontakt med en stremferende ledning vil ogsa
gjere uisolerte deler av maskinen stremfgrende
og gi operataren elektrisk stgt.

2. Fest og stett arbeidsstykket med klemmer
eller pa en annen praktisk mate, pa et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
handen eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

3. Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

4. Unnga a skjeere i spiker. Se etter om det er
spiker i arbeidsstykket, og fiern dem for du
begynner arbeidet.

5.  Ikke skjar for store arbeidsstykker.

6. Sjekk at det er plass nok bak arbeidsstykket
fer du begynner sagingen, sa ikke bladet
kommer til & treffe gulvet, arbeidsbenken el.l.

7.  Hold maskinen godt fast.

8. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du slar pa startbryteren.

Hold hendene unna bevegelige deler.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

For du fjerner bladet fra arbeidsstykket, ma du

alltid sla av sagen og vente til bladet har

stoppet helt.

lkke bereor bladet eller arbeidsstykket

umiddelbart etter saging. Disse vil da vare

ekstremt varme, og du kan fa brannskader.
lkke bruk verktoyet uten belastning hvis det
ikke er ngdvendig.

Enkelte materialer inneholder kjemikalier som

kan veare giftige. Treff tiltak for & hindre

hudkontakt og innanding av stev. Folg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for

det materialet og det bruksomradet du

arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.



Velge sagemetode (pa modellene 4328/4329)
Fig.1

Dette verktogyet kan skjeere i ring eller i rett linje (opp og
ned). Sirkelskjaeringen steter bladet fremover i
skjeeretakten og gker skjeerehastigheten enormt.

For & endre skjerefunksjon, ma du dreie
funksjonsvelgerspaken til posisjon for gnsket funksjon.
Se tabellen for valg av riktig skjeerefunksjon.

Posisjon Skjeering Bruk

For skjeering av ulegert stal,

0 rustfritt stal og plastmaterialer.
Skjeering i rett linje

For rene kutt i tre og finér.

I Skjeering i liten
bane

For skjeering av ulegert stal,
aluminium og hardtre.

For skjaering av tre og finér.

I Mellombaneskjeering
For rask skjaering i aluminium
og ulegert stal.
I skjaermg istor For rask skjeering i tre og finér.
ane
Bryterfunksjon
Fig.2
A\FORSIKTIG:

Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verkteyet mens det er last i
"PA"-stilling, ma du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.

Turtallsinnstillingshjul (pa modellene
4327/4328/4329)

Fig.3

Hastigheten kan justeres trinnlgst mellom 500 og 3100
stgt per minutt med innstillingshjulet. Hastigheten gker
nar innstillingshjulet dreies mot 6, og synker nar hjulet
dreies mot 1.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hoyere
hastigheter gjer det mulig & skjaere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Arbeidsemne som skal skjeeres Tall pa justeringsskive
Tre 5-6
Ulegert stal 3-6
Rustfritt stal 3-4
Aluminium 3-6
Plastmaterialer 1-4

/A\FORSIKTIG:
Hvis verktayet brukes lenge og kontinuerlig ved
lavt turtall, vil motoren bli overbelastet og for varm.
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og sa
tilbake til 1. lkke prgv a dreie det forbi 6 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
virke.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere sagblad
Fig.4
/A\FORSIKTIG:
Pass alltid pa a fierne flis og fremmedlegemer som
kleber til bladet og/eller bladholderen. Hvis dette
ikke gjeres, kan det bli vanskelig & stramme bladet
ordentlig, noe som kan resultere i alvorlige
personskader.
Ikke ta i bladet eller arbeidsemnet rett etter saging.
De vil vaere ekstremt varme, og du kan brenne
deg.
Bladet ma alltid sikres godt. Utilstrekkeling
stramming av bladet kan forarsake brudd eller
alvorlige personskader.
Bruk bare blader av type B. Bruk av andre
bladtyper enn type B forarsaker utilstrekkelig
stramming av bladet og alvorlige helseskader.
Monter bladet ved & lgsne skruen pa bladholderen mot
klokken med sekskantngkkelen.
Pass pa at tennene pa bladet peker forover, og sett
bladet sa langt inn pa bladholderen som mulig. Forsikre
deg om at bakkanten pa bladet passer inn i rullen. Stram
skruen med klokken for & sikre bladet.

Fig.5
Demonter bladet ved & felge monteringsprosedyren i
motsatt rekkefglge.

MERK:
Smer rullen av og til.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.6

Nar sekskantngkkelen ikke er i bruk, ma du oppbevare
den som vist i figuren slik at du ikke mister den.



Justeringsrull (pa modellene 4326/4327)

Fig.7

Lasne skruen bak pa foten med sekskantngkkelen.
Beveg verktayklemmen slik at rullen bergrer bladet lett.
Stram skruen for & sikre foten og verktgyklemmen.

MERK:
Smer rullen av og til.

Stovdeksel
Fig.8
/\FORSIKTIG:
Bruk alltid vernebriller, ogsa nar
verktgyet med senket stgvdeksel.
Senk stgvdekslet for & forhindre at det spruter spon. Nar
du utferer skraskjeering, ma du imidlertid heve det helt
opp.

BRUK

/\FORSIKTIG:

. Hold alltid foten i flukt med arbeidsemnet. Gjer du
ikke det, kan det resultere i at bladet brekker. Dette
kan forarsake alvorlige personskader.

Skyv verktoyet veldig sakte frem nar du sager
kurver eller spiraler. Hvis du legger for mye press
pa verktoyet, kan det fore til at skjaereoverflate blir
skjev og at bladet brekker.
Drei verktayet uten at bladet er i kontakt med noe, og
vent til bladet nar full hastighet. Hvil foten flatt pa
arbeidsemnet, og beveg verktgyet forsiktig fremover
langs den merkede skjeerelinjen.

du bruker

Fig.9
Skraskjaring
Fig.10
/\FORSIKTIG:
Pass alltid pa at verktgyet slas av og kobles fra for
du vipper pa foten.
Loft stovdekslet helt opp fer du gjennomfarer
skraskjeeringer.
Med foten vippet kan du gjennomfare skraskjeering i alle
vinkler mellom 0° og 45° (venstre eller hayre).
Lasne skruen bak pa foten med sekskantngkkelen. Flytt
foten slik at skruen plasseres midt i det kryssformede
sporet i foten.

Fig.11

Vipp foten til @nsket skravinkel nas. Kanten pa
motorhuset viser skravinkelen med delestreker. Stram
skruen for a sikre foten.

Fig.12

Kutt i samme hgyde foran

Fig.13

Lgsne skruen bak pa foten med sekskantngkkelen, og
skyv foten helt tilbake. Stram skruen for a sikre foten.

Utsnitt

Utsnitt kan utferes med en av de to metodene A eller B.

A) Bore et starthull

Fig.14
For interne utsnitt uten innfgringskutt fra en kant,
ma du forhandsbore et starthull pa 12 mm eller mer
i diameter. Sett inn bladet i dette hullet for & starte
sagingen.

B) Innstikk
Fig.15
Du trenger ikke & bore et starthull eller foreta et
innfgringskutt hvis du gjer felgende pa en ngyaktig
mate.
(1) Vipp verktgyet opp pa forkanten av foten med
bladspissen plassert rett over overflaten pa
arbeidsemnet.

(2) Utev trykk pa verktoyet slik at forkanten av
foten ikke beveger seg nar du slar pa
verktoyet forsiktig og senker bakenden sakte.

(3) Nar bladet lager hull i arbeidsemnet, senker
du verktoyfoten sakte ned mot overflaten pa
arbeidsemnet.

(4) Fullfer kuttet pa vanlig mate.

Finpusse kanter
Fig.16

For & pusse kanter eller foreta dimesjonsjusteringer, ma
du kjare bladet lett langs kantene.

Metallkutting

Nar du sager i metall, ma du alltid bruke et passende
kjglemiddel (skjaerevaeske). Hvis du ikke gjer det, vil
bladet bli sveert slitt. Undersiden av arbeidsemnet kan
smeores med fett istedet for & bruke kjglevaeske.

Stavoppsamling

Fig.17

Skjaering kan utfgres pa en renere mate ved & koble
dette verktoyet til en Makita-stevsuger. Sett inn
stovsugerslangen i hullet bak pa verktgyet. Senk
stevdekslet for bruk.

MERK:
Stevoppsamling kan ikke gjennomferes nar du
foretar skraskjaering.

Parallellanlegg (valgfritt tilbehor)

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du monterer
eller demonterer tilbeher.



1.  Rette kutt 2.  Sirkelkutt

. Gjenget knott
Faringsretning
. Parallellanlegg
(feringslinjal)

Stalfottype 1. Parallellanlegg Stalfottype
(feringslinjal) .

WN =

4. Stift
Nar du sager bredder under 160 mm gjentatte 1. Gjengeknott
ganger, ma du bruke parallellanlegget for & sikre 2: Stift
raske, rene og rette kutt. 3. Parallellanlegg

(feringslinjal)

Aluminiumsfottype 1. Parallellanlegg 4. Anleggsfaring

(feringslinjal)

-

. Parallellanlegg

Stalfottype

(feringslinjal)

For & montere, ma du sette parallellanlegget i det
firkantede hullet pa siden av foten med
anleggsferingen pekende nedover. Skyv
parallellanlegget  til  posisjon  for  @nsket
skjeerebredde, og stram skruen for & sikre det.

Stalfottype 1. Sekskantngkkel
s 2. Skrue
3. Parallellanlegg
(feringslinjal)
4. Faringsretning

1. Parallellanlegg
(feringslinjal)

1. Skrue

2. Anleggsfering

3. Sekskantngkkel

4. Parallellanlegg
(feringslinjal)

Nar du sager sirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller mindre, ma& du montere
parallellanlegget pa felgende mate.

Sett parallellanlegget i det firkantede hullet pa
siden av foten med anleggsferingen vendt oppover.
Sett inn sirkelferingsstiften gjennom et av de to

hullene i parallellanlegget. Skru gjengeknotten pa
stiften for & sikre stiften.

Skyv parallellanlegget til posisjon for gnsket
skjeereradius, og stram skruen for & feste det pa
plass. Flytt foten helt frem.

MERK:
Bruk alltid blad nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27 nar
du sager sirkler eller buer.
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Antisponenhet for stalfot (valgfritt tilbeher)
Fig.18

For sponfri saging kan du bruke antisponenheten. For a
montere antisponenheten, ma du flytte foten helt frem og
sette den inn mellom de to fremstikkene pa foten.

MERK:
Antisponenheten
skraskjeering.

kan ikke brukes ved

Antisponenhet for aluminiumsfot (valgfritt
tilbehor)

Fig.19

For sponfri saging kan du bruke antisponenheten. For a
montere antisponenheten, ma du flytte verktayfoten helt
frem og sette den inn i verkteyfoten fra baksiden. Nar du
bruker dekkplaten, ma du montere antisponenheten pa
dekkplaten.

/\FORSIKTIG:
Antisponenheten
skraskjeering.

kan ikke brukes ved

Dekkplate for aluminiumsfot (valgfritt
tilbehor)

Fig.20

Bruk dekkplaten nar du sager finér, plast osv. Den
beskytter falsomme og tynne overflater mot skader. Sett
den bak pa verktgyfoten.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.
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TILBEHGR

/A\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

- Stikksagblader

Sekskantngkkel 3
Parallellanleggsett (feringslinjal)
Antisponenhet
Slange (for stavsuger)
Dekselplate (for type med aluminumfot)



SUoMI

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Leikkaustoiminnan vaihtovipu 7-2. Tela 13-1. Kuusioavain
2-1. Liipaisinkytkin 7-3. Pidéatin 13-2. Pultti
2-2. Lukituspainike 7-4. Kuusioavain 13-3. Pohja
3-1. Nopeudensaatépyodra 7-5. Pultti 14-1. Aloitusreika
4-1. Terén pidin 7-6. Pohja 17-1. Polysuojus
4-2. Pultti 8-1. Polysuojus 17-2. Letku
4-3. Kuusioavain 9-1. Sahauslinja 18-1. Lohkaisunesto laite
5-1. Pultti 9-2. Pohja 18-2. Ulkonemat
5-2. Terad 11-1. Kuusioavain 19-1. Lohkaisunesto laite
5-3. Tela 11-2. Pultti 19-2. Alumiinin pohja
6-1. Koukku 11-3. Pohja 20-1. Suojalevy
6-2. Kuusioavain 12-1. Reuna 20-2. Alumiinin pohja
7-1. Terad 12-2. Asteikko
TEKNISET TIEDOT
Malli 4326 4327 4328 4329
Iskunpituus 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Teratyyppi B-tyyppi
Maks. Puu 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Leikkauskaasiteetit | Niukkahiilinen teras 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Iskua minuutissa (min™) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
Kokonaispituus 217 mm (Teraspohjan tyyppi) 217 mm (Teraspohjan tyyppi) 217 mm 223 mm
223 mm (Alumiinipohjainen tyypp) 223 mm (Alumiinipohjainen tyypp)
Nettopaino 1,8 kg (Teraspohjan tyyppi) 1,8 kg (Teraspohjan tyyppi) 18kg 19kg
1,9 kg (Alumiinipohjainen tyyppi) | 1,9 kg (Alumiinipohjainen tyyppi)
Turvallisuusluokka 2 2 Sl i

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

END201-3

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista
ennen kayttoa, ettd ymmarrat niiden merkityksen.

- Lue kayttdéohjeet.

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

O
hi¢

Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkoétarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava

ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENE019-1

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun, muovin ja rautapitoisten
materiaalien sahaukseen. Laajan lisédvaruste- ja
sahanteravalikoiman ansiosta tyokalua voidaan kayttaa
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moniin kayttotarkoituksiin ja se sopii hyvin kaareviin ja
ympyramaisiin leikkauksiin.

ENF002-1
Virtaldhde
Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos
maadoittamattomaan pistorasiaan.
Malli 4326,4327

ENG102-1
Vain Euroopan maissa
Melu
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
maaritelty60745-2-11 mukaan:
Aanenpainetaso (L) : 86 dB(A)
Aanen tehotaso (Lwa) : 97 dB(A)
Horjuvuus (K): 3 dB(A)
Kayta korvassuojia
ENG220-1
Varahtely
Tarindn  kokonaisarvo  (kolmiakselinen ~ summa)



EN60745-2-11 mukaan maaritettyna:
Tyétila : lastulevyn leikkaus
Tarinan paasto (ancW) : 5 m/s?
Epavakaus (K) : 1.5 m/s®

ENG304-1
Tydtila : metallilevyn leikkaus
Tarinan paastd (ancw) : 4.5 m/s’
Epavakaus (K) : 1.5 m/s’
Malli 4328,4329
ENG101-1
Vain Euroopan maissa
Melu
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat

maaritelty60745-2-11 mukaan:
Aénenpainetaso (L) : 83 dB(A)
Horjuvuus (K): 3 dB(A)
Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittaa 85 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia.
ENG220-1

Varahtely

Tarindn  kokonaisarvo  (kolmiakselinen

EN60745-2-11 mukaan maaritettyna:
Tyédtila : lastulevyn leikkaus
Tarinan paasto (ancw) : 7 m/s?
Epavakaus (K) : 1.5 m/s®

summa)

ENG304-1

Tydtila : metallilevyn leikkaus

Tarinan paastd (ancw) : 5 m/s’

Epavakaus (K) : 1.5 m/s’

ENH101-7
VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Malli; 4326, 4327, 4328, 4329
Makita ilmoittaa vastaavansa siitd, ettd tuote tayttaa
seuraavien standardien vaatimukset;
EN60745, EN55014 ja EN61000 neuvoston direktiivien
2004/108/EY ja 98/37/EY mukaisesti.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Johtaja

Vastuullinen valmistaja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANI
Valtuutettu edustaja Euroopassa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ISO-BRITANNIA
GEBO016-1

Erityiset turvasaannot

ALA anna tuotteen helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kayton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
lehtisahan turvaohjeiden noudattamisen. Jos tata
tyokalua kaytetadan varomattomasti tai vaarin,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

1. Pida sdhkotyokalua sen eristetyista

tartuntapinnoista, jos terd voi osua piilossa
oleviin  johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon. Osuminen jannitteiseen johtoon
saa paljaat metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

2.  Kayta puristimia tai muuta kaytannollista tapaa
kiinnittaa ja tukea tyo tukevaan jalustaan. Tyon
pitdminen k&dessa tai vasten vartaloa jattaa sen
epéavakaaksi ja voi johtaa hallinnan menetykseen.

3. Kéayta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

4. Valta katkaisemasta nauloja. Tarkasta, onko
tyokappaleessa nauloja, ja poista ne ennen
kayttoa.

5. Al leikkaa ylisuuria tyokappaleita.

6. Tarkista ennen leikkaamista, ettd tydkappaleen
takana on tarpeeksi tilaa, jotta terd ei osu
lattiaan, tyopoytaan tai vastaavaan.

7. Pida tyokalua tiukasti.

8.  Ennen kuin painat kytkinta, varmista, etta tera
ei kosketa tyokappaletta.

. Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

10. Ala jatd konetta kdymiain itsekseen. Kiytd
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

11. Sammuta laite ja odota, ettd terd pysdhtyy
tdysin, aina ennen kuin irrotat terdn
tyokappaleesta.

12.  Ali kosketa terii tai tyokappaletta vilittomasti
kayton jalkeen, silla ne voivat olla erittdin
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

13. Ala kaytd tyokalua tarpeettomasti
kuormaa.

14. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

ilman

15. Kaytd aina tyostettivan materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tidssi  kiyttdohjeessa

ilmoitettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi

aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTAKUVAUS

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.



Leikkaustoiminnan valinta (Malleille
4328/4329)

Kuva1

Tata konetta voi kayttaa rata- tai suoralinja (yl6s ja alas)
leikkaustoiminnalla. Rataleikkaustoiminnan aikana tera
tydntyy eteenpain leikkausviiva pitkin ja se lisda suuresti
leikkausnopeutta.

Leikkaustoiminnan vaihtamiseksi kaanna vain
leikkaustoiminnan vaihtovipua haluttuun
leikkaustoiminta asemaan. Katso taulukkoa sopivan
leikkaustoiminnan valintaan.

Asema | Leikkaustoiminta Sovellutukset
Niukkahiilisen teraksen, ruostumattoman
0 . teréksen ja muovin leikkaukseen.
SUC' |m‘\
Puun ja vanerin siisteihin leikkauksiin.
I Kapeatasodeikkaustoiminta Alumiinin, nllukkahullsen teréksen ja
kovapuun leikkaukseen.
. Puun ja vanerin leikkaukseen.
I rata
Alumiinin ja niukkahiilisen terdksen
nopeaan leikkaukseen.
. . . .| Puun ja vanerin nopeaan
m Leajataso-kkaustoiminta || o1 o

Kytkimen toiminta

Kuva2
/AHUOMAUTUS:
. Tarkista aina ennen tydkalun liittdmista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein

ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kéaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Laite
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pysayttad koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Nopeudensaitopyora (Malleille
4327/4328/4329)

Kuva3

Teran pydrimisnopeutta voidaan saatda portaattomasti
500 ja 3,100 iskun valilla per minuutti kiertamalla
saatopyorad. Nopeus kasvaa, kun pyorad kaannetaan
kohti numeroa 6 ja laskee, kun sitd kaannetaan kohti
numeroa 1.

Katso taulukkoa leikattavan tyokappaleen oikean
leikkausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa
kuitenkin erota tyokappaleen paksuustyypin mukaan.
Yleensa korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan
tyokappaleita nopeammin, mutta terdn palveluaika
lyhenee.
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Leikattava tydkappale Saatépyoran numero

Puu 5-6

Niukkahiilinen teras 3-6

Ruostumaton terés 3-4

Alumiini 3-6

Muovit 1-4

/A\HUOMAUTUS:
Jos konetta kaytetddn pitkaaikaisesti pienella
nopeudella, sen moottori ylikuormittuu ja
kuumenee.

- Nopeudensaatdpydraa voi kdantaa vain asentoon
6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sitd asennon 6
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

KOKOONPANO

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.

Sahanteran kiinnitys ja irrotus

Kuva4

/AHUOMAUTUS:
Poista aina terdan ja/tai terdn kannattimeen
tarttuneet lastut tai vieraat aineet. Taman

laiminlyonti saattaa aiheuttaa teran riittdmattéman
kiristyksen, joka voi aiheuttaa vakavia vammoja.
Ala kosketa terdé tai tydkappaletta valittdmasti
kayton jalkeen, sillé ne voivat olla erittéin kuumia ja
saattavat polttaa ihoa.

- Varmista aina terd lujasti. Teran riittdmaton
kiristdminen voi aiheuttaa teran rikkoutumisen tai
vakavia henkildvammoja.

Kaytd ainoastaan B-tyypin teria. Muiden, kuin
B-tyypin terien kaytto aiheuttaa teran
rittdmattdoman  kiristdmisen, joka aiheuttaa
vakavan vamman.
Teréan asentamiseksi |6ysennd teran kannattimessa
olevaa mutteria vastapaivaan kuusioavaimella.
Kun teran hammas kohdistuu eteenpain, asenna tera
sen kannattimeen niin pitkdlle, kuin mahdollista.
Varmista, ettd teran takareuna sopii valssiin. Kiristd
sitten mutteria myotéapaivaan terén varmistamiseksi.

Kuva5
Tera irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa.

HUOMAUTUS:
Voitele valssia silloin tallgin.

Kuusioavaimen varastointi

Kuva6é

Sailytda kuusioavainta kuvan osoittamassa paikassa,
ettei se paase katoamaan.



Saatotela (Malleille 4326/4327)
Kuva7
Léysaa pohjan takana olevaa mutteria kuusioavaimella.

Siirra pidatysta siten, etta valssi koskettaa kevyesti teraa.

Kiristd  sitten  mutteria

varmistamiseksi.

pohjan ja  pidakkeen

HUOMAUTUS:
Voitele valssia silloin talléin.
Polysuojus
Kuva8
/AHUOMAUTUS:
Kaytd aina suojalaseja, silloinkin,
tyokalua alennetulla pélynsuojuksella.
Alenna pdélynsuojusta lastujen lentelyn ehkaisemiseksi.

Viisteitysleikkauksia tehdessasi, nosta se kuitenkin
taysin.

KAYTTO

kun kaytat

/AHUOMAUTUS:
Pida aina pohjan upotus tydkappaleessa. Taman
laiminlydnti voi aiheuttaa teran rikkoutumisen, joka
aiheuttaa vakavan vamman.
Etene tydkalulla hyvin hitaasti, kun leikkaat
kaarteita tai vieritat. Tyokalun pakottaminen voi
aiheuttaa kaltevan leikkauspinnan ja teran
rikkoutumisen.
Pistd laite paalle ilman terdn kosketusta ja odota,
kunnes tera saavuttaa tdyden nopeuden. Lepuuta sitten
pohjan laattaa tyokappaleella ja siirrd helldvaroen
ty6kalua eteenpain aikaisemmin merkittya leikkauslinjaa
pitkin.

Kuva9
Viisteitysleikkaus
Kuva10

/AHUOMAUTUS:
Varmista, ettd tyokalu on aina kytketty pois ja
irrotettu virrasta ennen pohjan kallistamista.
Nosta  pdlysuojaa  téysin  ennenkuin
viisteitysleikkauksia.
Voit tehda viisteitysleikkauksia pohjaa kallistamalla 0° ja
45° kulman valilla (vasen tai oikea).
Léysaa pohjan takana olevaa mutteria kuusioavaimella.
Siirrd pohjaa siten, ettd mutteri on asennettu pohjassa
olevan ristimuotoisen aukon keskelle.

teet

Kuva1l1
Kallista pohjaa, kunnes haluttu Vviisteityskuima on
saavutettu. Moottorirungon reuna ilmaisee

viisteityskulman astejaon mukaan. Kirista sitten mutteria
pohjan varmistamiseksi.

Kuvai2
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Etu-upotus leikkaukset

Kuva13

Léysenna pohjan takan olevat mutterit kuusioavaimella
ja tyénna pohja taysin taaksepain. Kirista sitten mutteria
pohjan varmistamiseksi.

Poisleikkaukset

Leikkaukset voi tehdd jommallakummalla A tai B
menetelmista.
A) Kairaten aloitusreika
Kuva14
Sisaisten leikkausten tekoon ilman reunan

lapivienti leikkuuta, kairaa ennakolta sateeltdan 12
mm:n tai suurempi reika. Aseta tera tahan reikdan
leikkauksesi aloittamiseksi.
B) Upotusleikkaus
Kuva15
Sinun ei tarvitse kairata aloitusreikda tai tehda
lapivientileikkausta, jos teet varovasti seuraavalla
tavalla.
(1) Kallista tydkalua pohjan ylareunaan asti siten,
ettd teran karki osoittaa juuri tydkappaleen
pinnan ylapuolelle.

(2) Sovella painetta tyokaluun siten, ettd pohjan
etureuna ei liiku, kun kaynnistat tyékalun ja
alenna tyokalun takakarkea hitaasti.

(3) Kun terd tunkeutuu tydkappaleeseen, laske
hitaasti tydkalun pohja tydkappaleen pinnalle.

(4) Paata leikkaus normaaliin tapaan.

Reunojen viimeistely
Kuva16

Reunojen tasaamiseksi tai mittasaatdjen tekoon, aja tera
kevyesti leikattuja reunoja pitkin.

Metallinleikkaus

Kayta aina sopivaa jaahdytysainetta (leikkuudljya), kun
leikkaat metallia. Muuten seurauksena on terén
merkittdva kuluminen. Tydkappaleen alapintaa voidaan
rasvata jdahdytysnesteen kayton sijasta.

Polynpoisto

Kuva17

Puhtaita leikkaustoimintoja voidaan suorittaa liittdmalla
tama tydkalu Makitan poélynimuriin. Aseta pdlynimurin
letku tyokalun takaosassa olevaan reikdan. Madalla
pélysuojaa ennen toimenpidetta.

HUOMAUTUS:
Pdélyn poistoa ei voi suorittaa viisteitysleikkauksia
tehden.

Repeamaaita (vaihtoehtoinen lisdvaruste)

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen lisdvarusteiden kiinnitysta tai
irrotusta, ettd laite on sammutettu ja kytketty irti
verkosta.



Suorat leikkaukset

Teréspohjan tyyppi

1. Repeamaohjain
(ohjaustulkki)

Kun leikkaat toistuvasti alle 160 mm leveita
tydkappaleita tai pienempid, repedmaaidan kaytté
turvaa nopeat, puhtaat ja suorat leikkaukset.

Alumiinin perustyyppi

1. Repeédmaohjain
(ohjaustulkki)

Asennukseen liitd repedmaaita pohjan sivussa
olevaan suorakulmaiseen reikaan siten, ettd aidan
ohjain katsoo alaspain. Tydnnd repeamaaita
haluttuun leikkausleveyden asentoon, kirista sitten
mutteri sen varmistamiseksi.

1. Kuusioavain

2. Pultti

ﬁ 3. Repeamaohjain
1 (ohjaustulkki)

4. Ohjain kohdistuu

Teraspohjan tyyppi
e

1. Pultti

2. Aidan ohjain

3. Kuusioavain

4. Repeamaohjain
(ohjaustulkki)
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Pyoreat leikkaukset

. Kierteinen nuppi

Ohjain kohdistuu

. Repedmaonhjain
(ohjaustulkki)

4. Tappi

Teréaspohjan tyyppi

WN =

o

1. Kierteinen nuppi

2. Tappi

3. Repeamaohjain
(ohjaustulkki)

4. Aidan ohjain

-

. Repedmaonhjain
(ohjaustulkki)

1. Repeamaohjain
(ohjaustulkki)

Kun leikkaat sateeltddn 170 mm tai pienempia

ympyréitd tai kaaria, asenna repedamaaita
seuraavasti.
Liitd repedmaaita pohjan sivussa olevaan

suorakulmaiseen reikdan siten, ettd aidan ohjain
katsoo ylospain. Liita pydraohjaimen tappi yhteen
aitaohjaimessa olevista kahdesta reiastd. Ruuvaa
kierteinen nuppi tappiin varmistaaksesi tappi.
Tyénna nyt repedmaaita haluttuun
leikkaussateeseen, ja kiristd mutteri sen paikalleen
varmistamiseksi.  Siirrd sitten pohja  taysin
eteenpain.



HUOMAUTUS:
Kayta aina terid Nro. B-17, B-18, B-26 tai B-27 kun
leikkaat ympyrdita tai kaaria.

Lohkaisunesto laite teraspohjalle
(vaihtoehtoinen lisavaruste)

Kuva18

Lohkaisuvapaiden leikkauksien saavuttamiseksi voit
kayttda lohkaisunesto laitetta. Lohkaisunesto laitteen
asentamiseksi siirrd pohja taysin eteenpain ja aseta se
pohjassa olevan kahden ulkoneman valiin.

HUOMAUTUS:
Lohkaisunesto laitetta
viisteitysleikkauksia tehdessa.

el voi  kayttaa

Lohkaisunesto laite alumiinipohjalle
(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva19

Lohkaisuvapaiden leikkauksien saavuttamiseksi voit
kayttda lohkaisunesto laitetta. Lohkaisunesto laitteen
asentamiseksi siirra tyokalun pohja taysin eteenpain ja
sovita se pohjaan tydkalun pohjan takaosasta. Kun

sovellat suojakilped, asenna lohkaisunesto laite
suojakilven paalle.
/AHUOMAUTUS:

Lohkaisunesto laitetta ei voi kayttaa

viisteitysleikkauksia tehdessa.

Suojalevy alumiinipohjalle (vaihtoehtoinen

lisdvaruste)
Kuva20
Kaytd suojalevya koristevanereiden, muovien, jne.
leikatessa. Se suojaa herkkid ja arkoja pintoja
vahingoittumiselta. ~ Sovita se tydkalun pohjan
takaosaan.
HUOLTO
/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotéita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatotydét Makitan varaosia
kayttaen.
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LISAVARUSTEET

/\HUOMAUTUS:
Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisavarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.

Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys

paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

- Lehtisahan terat
Kuusioavain 3
Repeamaaita (ohjauskulma) sarja
Lohkaisunesto laite
Letku (PSlynimuriin)
Suojalevy (Alumiinipohjaiselle tyypille)



LATVIESU

1-1. Zagésanas rezima regulésanas
svira

2-1. Sledza mélite

2-2. Fiksacijas poga

3-1. Atruma regulé$anas skala

4-1. Asmens turétajs

4-2. Bultskrave

4-3. Sedstira atsléga

5-1. Bultskrave

Kopskata skaidrojums

7-1. Asmens

7-2. Rullttis

7-3. Turétajs

7-4. SeSstira atsléga
7-5. Bultskrive

7-6. Pamatne

8-1. Putek|sargs

9-1. Zageésanas linija
9-2. Pamatne

12-2. Gradacija

13-1. Sesstira atsléga

13-2. Bultskrave

13-3. Pamatne

14-1. Sakuma urbums

17-1. Putek|sargs

17-2. Slatene

18-1. Skaidu uzrau$anas aizsargs
18-2. lzvirzijumi

5-2. Asmens 11-1. SeSstara atsléga 19-1. Skaidu uzrau$anas aizsargs
5-3. Rullttis 11-2. Bultskrive 19-2. Aluminija pamatne
6-1. Akis 11-3. Pamatne 20-1. Parsegplatne
6-2. Sesstira atsléga 12-1. Mala 20-2. Aluminija pamatne
SPECIFIKACIJAS
Modelis 4326 4327 4328 4329
Gajiena garums 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Asmens veids B veids
Maks. grie$anas Koksne 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
jauda Miksts térauds 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Gajieni minaté (min™) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
o 217 mm (Térauda pamatnes tips) 217 mm (Térauda pamatnes tips)
Kopé&jais garums 217 mm 223 mm
223 mm (aluminija pamatnes veids) 223 mm (aluminija pamatnes veids)
Neto svars 1,8 kg (Térauda pamatnes tips) 1,8 kg (Térauda pamatnes tips) 18kg 19kg
1,9 kg (aluminija pamatnes veids) 1,9 kg (aluminija pamatnes veids)
Drosibas klase 8y 2 Sl i

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

END201-3

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms

darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi

izprotat to nozimi.
- lzlasiet rokasgramatu.

DUBULTA IZOLACIJA

O
hi¢

Tikai ES dalibvalstim
Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!
Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas
IstenoSanu saskapad ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE019-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas un dzelzs
materialu  zagéSanai. Saskana ar daudzveidigu
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piederumu un zada asmenu programmu, darbariku var
izmantot dazadiem mérkiem un tas ir |oti labi piemérots
ieliektu un apalu griezumu zagésanai.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc
tos var izmantot bez zemé&juma.

Modelim 4326,4327
ENG102-1

Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar 60745-2-11:
Skanas spiediena Iimeni (L;a) : 86 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa) : 97 dB(A)
Nenoteiktibu (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG220-1

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745-2-11:

Darba rezimu : grieSanas skaidu plaksne



Vibracijas izmesi (ancw) : 5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas izmesi (ancw) : 4.5 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?
Modelim 4328,4329
ENG101-1

Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana
ar 60745-2-11:
Skanas spiediena [Tmeni (Lya) : 83 dB(A)
Nenoteiktibu (K) : 3 dB(A)
Darbibas laika trokSna limenis var parsniegt 85 dB (A).
Lietojiet ausu aizsargus.
ENG220-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745-2-11:
Darba rezZimu : grieSanas skaidu plaksne
Vibracijas izmesi (ancw) : 7 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?

ENG304-1
Darba rezZims: metala loksnes grieSana
Vibracijas izmesi (ancv) : 5 m/s
Nenoteiktibu (K) : 1.5 m/s?
ENH101-7

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Modelis; 4326, 4327, 4328, 4329
Ar pilnu atbildibu més pazinojam, ka Sis izstradajums
atbilst $adam normam un normativajiem dokumentiem,
EN60745, EN55014, EN61000 saskana ar Padomes
Direktivam, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

i

Tomoyasu Kato
Direktors

Atbildigais razotajs:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPANA
Pilnvarotais parstavis Eiropa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIJA
GEBO016-1

Papildus drosibas noteikumi
NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmanto$anas), ripigi ievérojiet figiirzaga dro$ibas
noteikumus. Si darbarika nedrosas vai nepareizas
izmantosanas gadijuma var giit smagas traumas.

1. Darba laika turiet mehanizétos darbarikus aiz
izoletam virsmam, ja griezéjinstruments var
pieskarties sléeptam vadam zem sprieguma, vai
urbja vadam. Sada saskarsme ar vadu zem
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sprieguma var nodot spriegumu darbarika metala
dalam, un darba veicéjs var sanemt elektrisko

triecienu.
2. lzmantojot skavas, vai cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo

materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavokl, un jds varat zaudét kontroli par to.
3. Vienmér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.
Negrieziet parak lielu apstradajamo materialu.
Pirms grieSanas parbaudiet, vai starp
apstradajamo materialu ir pietiekams attalums,
lai asmens nepieskartos gridai, darbagaldam
u.c.
Turiet darbariku stingri.
Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.
Netuviniet rokas kustigajam dajam.
Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Pirms asmens iznems$anas no apstradajama
materiala vienmér izslédziet darbartku un
pagaidiet, kamér asmens pilniba apstajas.
Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam
materialam talit péc darba veik$anas; tie var
bat loti karsti un var apdedzinat adu.
Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.
Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek|u
ieelpoSanas un to nokliSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja droSibas
datus.
Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/A\BRIDINAJUMS:

NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §is rokasgramatas
drosibas noteikumu neievérosanas gadijuma var gt
smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

12.

13.
14.

AuzmANiBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.



Zagésanas rezima izvéle (modelim 4328 un
4329)

Att.1

So instrumentu var izmantot svarsta kustibas vai
taisnvirziena (augsup, lejup) zagésanai. Svarstveida
kustibas zagéSanas rezims spiez asmeni uz priekSu
zagésanas gajiena un ievérojami palielina zagésanas
atrumu.

Lai mainitu zagésanas rezimu, uzstadiet zagésanas
reZima reguléSanas sviru vélama zagéSanas rezima
stavoklt. Lai izvélétos atbilstoSo zagésanas rezimu,
skatiet tabulu.

Stavoklis Zagésana Darbu veidi
Miksta térauda, neriiséjosa térauda
0 Zagesana taisna | Un plastmasas zagésanai.
[nija . . .
Precizai zagéSanai koka un finierl.
I Zagesana armaziem | Miksta térauda, aluminija un
apgriezieniem cieta koka zagésanai.

o Koka un finiera zagésanai.
Zagesana ar vidgjiem

I o
apgriezieniem Atrai zagésanai aluminija un
miksta térauda.
Zagesanaarlielem | ~ . . . = L
m 9 Atrai zagésanai koka un finierT.

apgriezieniem

Sledza darbiba
Att.2

/AuzMANIBU:

. Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet slédza mélti.

Atbrivojiet méltti, lai apturétu.

Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méliti

un nospiediet fiksacijas pogu.

Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet

meéliti [[dz galam, tad atlaidiet to.

Atruma regulésanas skala (modelim 4327,
4328 un 4329)

Att.3

Instrumenta atrums ir neierobezoti mainams starp 500
un 3 100 gajieniem mindté, pagriezot regulésanas skalu.
Atrums palielinds, pagriezot skalu cipara 6 virziena,
atrums pazeminas, skalu pagriezot cipara 1 virziena.

Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstosu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilsto$ais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida vai

biezuma. Kopuma - lielaks atrums Jauj sagriezt
prieckSmetus atrak, tadu tiek samazinats asmens
darbmazs.
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Apstradajamais materials zagésanai| Cipars uz regulésanas ciparripas

5-6

Koksne
Miksts térauds 3-6
Nerlséjoss térauds 3-4
3-6
1-4

Aluminijs
Plastmasa

/AuzmANiBU:
- Jainstruments ilgstoSi darbojas ar nelielu atrumu,
motors tiks parslogots un sakarsTs.
Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

MONTAZA

/AuzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadi$ana un nopems$ana.
Att.4

/AuzMANIBU:
- Vienmér notiriet skaidas vai netirumus, kas
piekérusies asmenim un/vai ta turétdjam. To

neizdarot, asmens var klat valigs un radit
nopietnas traumas.
- Nepieskarieties asmenim vai apstradatajam

priekSmetam taltt péc darbibas veikSanas - tas var
bt loti karsts, varat apdedzinaties.
Vienmér stingri nostipriniet asmeni. Valigs asmens
var izraistt asmens lGSanu vai smagi traumét
stradajoso.

- lzmantojiet tikai B veida asmenus. Ja lietosiet cita

veida - nevis B veida - asmeni, tas nebis
pietiekami cieSi piestiprinats, izraisot nopietnu
ievainojumu.

Lai uzliktu asmeni, atlaidiet asmens turétaja skravi, ar
seSstlra atslégu griezot to pretéji pulkstena raditaju
kustibas virzienam.

Asmens zobus pavérSot uz priekSu, ielieciet asmeni
turétaja, cik talu iesp&jams. Parliecinieties, vai asmens
mugura ieiet rullitt. Tad pievelciet skravi, griezot
pulkstena raditaju kustibas virziena, lai nostiprinatu
asmeni.

Att.5
Lai iznemtu asmeni,
pretéja seciba.

veiciet darbibas uzstadisanai

PIEZIME:
Pa laikam ieel|ojiet rulltti.



Sesstira atslégas uzglabasana

Att.6

Kad seSstlra atslega netiek lietota, glabajiet to, ka
paradits ziméjuma, lai to nepazaudétu.

Regulésanas rullitis (modelim 4326 un 4327)
Att.7
Ar ses$stira atslégu atlaidiet skriivi pamatnes aizmuguré.

Parbidiet turétaju ta, lai rullitis viegli pieskartos asmenim.

Tad pievelciet skravi, lai fiksétu pamatni un turétaju.

PIEZIME:
Pa laikam ieellojiet rulltti.

Puteklusargs
Att.8

/AA\UzMANIBU:
Vienmér lietojiet aizsargbrilles, pat ja izmantojat
instrumentu ar nolaistu putek|usargu.
Nolaidiet puteklusargu, lai nelautu lidot skaidam. Tomeér,
zagéjot slipi, paceliet to Iidz galam.

EKSPLUATACIJA

AuzMANIBU:
Vienmér turiet pamatni cieSi pie apstradajama
prick§meta. To nedarot, var salist asmens un
rasties nopietnas traumas.
Zaggjot izliekumus vai spirales, bidiet instrumentu
|oti I1€ni. SpieZot instrumentu, zagéta virsma var
klat slipa un sallst asmens.
leslédziet instrumentu, kad asmenis ir brivs, un
sagaidiet, lldz tas uznem pilnu atrumu. Tad pilniba
atbalstiet pamatni uz apstradajama prieckSmeta un
uzmanigi virziet instrumentu pa iepriek§ uzziméto
zagésanas Iniju.
Att.9
Slipa zagésana
Att.10
Auzmanisu:
Vienmér, pirms sasverat pamatni, parliecinieties,
vai instruments ir izslégts un atvienots no
baroSanas.
Paceliet puteklusargu Iidz galam, pirms veicat
slipu zagésanu.
Kad pamatne sasvérta, varat veikt slipu zagésanu
jebkura lenkT starp 0° un 45° (pa kreisi vai pa labi).
Ar sesstira atslégu atlaidiet skriivi pamatnes aizmuguré.
Parbidiet pamatni ta, lai skrlve atrastos pamatnes
krustveida $k€éluma vida.

Att.11

Sasveriet pamatni, [ldz sasniegts vélamais lenkis.
Motora korpusa mala redzama slipuma lenka gradacija.
Tad pievelciet skravi, lai nostiprinatu pamatni.

Att.12
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Zagejumi Iidz sienai

Att.13

Ar seSstlra atslégu atlaidiet skrivi pamatnes aizmuguré

un parbidiet pamatni lldz galam atpaka|. Tad pievelciet

skravi, lai nostiprinatu pamatni.

Izzagéjumi

1zzagéjumi izdarami vai nu ar panémienu A, vai B.

A) Sakuma urbuma izdariSana

Att.14
Lai zagétu materiala vidl bez ievada zagéjuma no
malas, ieprieks ieurbiet sakuma urbumu vismaz 12
mm diametra. levietojiet asmeni Saja atveré, lai
saktu zagét.

B) legremdésanas griezums

Att.15
Jums nav nepiecieSams sakuma urbums vai
ievada zagéjums, ja rikosities $adi.

(1) Sasveriet instrumentu augSup uz pamatnes
priekSmalas, asmens galam atrodoties tieSi
virs apstradajama priekSmeta virsmas.

(2) Piespiediet instrumentu, lai pamatnes
priekS§mala nekustétos, to ieslédzot, un Ieni
un  piesardzigi  nolaidiet  instrumenta
aizmuguri.

(3) Asmenim ieduroties apstradajamaja
priekSmeta, léni nolaidiet instrumenta
pamatni uz priekSmeta virsmas.

(4) Zagejiet ka parasti.

Malu apdare
Att.16

Lai aplidzinatu malas vai pielabotu kontaru, viegli
parlaidiet asmeni gar zagéjuma malam.

Metala zagésana

Vienmér izmantojiet atbilstoSu dzeséSanas Skidrumu
(zagésanas ellu), zagéjot metalu. To nedarot, var
ievérojami nodilt asmens. Neizmantojot dzeséSanas
Skidrumu, var ieziest apstradajama priekSmeta
apak$malu.

Puteklu nosiikSana

Att.17

Tira grieSana iesp&jama, pievienojot $o instrumentu
Makita putek|ustc&jam. levietojiet putek|ustcéja S|ateni
atveré instrumenta aizmuguré. Nolaidiet puteklusargu
pirms darba sakSanas.

PIEZIME:
Puteklu nosOk$ana nav iespéjama, veicot slipu
zagésanu.

Zagejuma vadotne (papildaprikojums)

/A\uzMANIBU:
Pirms piederumu uzstadiS8anas un nonemsanas
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.



Taisni zagé&jumi

Térauda pamatnes tips

1. Zagéjuma
vadotne

Atkartoti zaggjot I1dz 160 mm platuma, izmantojiet
zagéjuma vadotni, lai nodro$inatu atru, tiru un
taisnu griezumu.

Aluminija pamatnes veids

1. Zagéjuma
vadotne

Lai uzstaditu, ievietojiet zagéjuma vadotni ar uz
leju pavérstu vadotnes barjeru taisnstira atveré
pamatnes sanos. lebidiet zagéjuma vadotni IT1dz
vélamajam zagésanas platuma stavoklim, tad
pievelciet skravi, lai to nostiprinatu.

Térauda pamatnes tips [ 1. SeSstura atslega

2. Bultskrave

3. Zagéjuma
vadotne

4. Vadotnes
barjera

1. Bultskrave

2. Vadotnes
barjera

3. Sesstira atsléga

4. Zagéjuma
vadotne
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Aplveida griezumi

Térauda pamatnes tips | 1. Vitnotais rokturis

2. Vadotnes
barjera

3. Zagéjuma
vadotne

4. Vadtapa

1. Vitnotais rokturis

2. Vadtapa

3. Zaggjuma
vadotne

4. Vadotnes
barjera

1. Zagéjuma
vadotne

1. Zagéjuma
vadotne

Zageéjot aplus vai lokus ar radiusu Iidz 170 mm,
uzstadiet zagéjuma vadotni §adi.

levietojiet zagéjuma vadotni ar uz aug$u pavérstu
vadotnes barjeru taisnstira atveré pamatnes
sanos. levietojiet cirkularas zagéSanas vadtapu
kdda no divam vadotnes barjeras atverém.
Uzskravéjiet vitnoto rokturi uz vadtapas, lai
nostiprinatu vadtapu.

Tad iebidiet zagéjuma vadotni Idz vElamajam
zagésanas radiusam un pievelciet skravi, lai to
nostiprinatu. Tad parbidiet pamatni lldz galam uz
prieksu.



PIEZIME:
Zagejot aplus vai Iknes, vienmér izmantojiet
asmenus Nr. B-17, B-18, B-26 vai B-27.

Skaidu uzrausanas aizsargs térauda pamatnei
(papildaprikojums)

Att.18

Lai zagéjot neuzrautu skaidas, var izmantot plisumu
novérSanas ierici. Lai $o ierici uzstaditu, parbidiet
pamatni lldz galam uz priekSu un ievietojiet ierici starp
abiem pamatnes izvirzijumiem.

PIEZIME:
Plisumu novérSanas ierici nevar izmantot, veicot
slipu zagésanu.
Plisumu novérsanas ierice aluminija pamatnei
(papildaprikojums)
Att.19
Lai zagéjot neuzrautu skaidas, var izmantot plisumu
novérSanas ierici. Lai So ierici uzstaditu, parbidiet
pamatni Iidz galam uz priek8u un ievietojiet ierici no
instrumenta  pamatnes  aizmugures. Izmantojot
parsegplatni, uzstadiet plisumu novérSanas ierici uz
platnes.

/AAUzMANIBU:
Plisumu novér8anas ierici nevar izmantot, veicot
slipu zagésanu.
Parsegplatne aluminija pamatnei
(papildaprikojums)
Att.20
Izmantojiet parsegplatni, zagéjot dekorativos finierus,
plastmasu u.c. Ta pasargd no bojajumiem trauslas
virsmas. Uzstadiet to instrumenta pamatnes aizmuguré.

APKOPE

AuzmANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un

atvienots no baroSanas.
Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU, remonts, oglekla
suku parbaude un maina, jebkada cita apkope vai
regulésana javeic Makita pilnvarotiem apkopes centriem,
vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.
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PIEDERUMI

/AAuzmMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzetajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
- Figdrzaga asmeni
SeSstira atsléga 3
Zagejuma vadotnes komplekts
Skaidu uzrau$anas aizsargs
S|atene (putek|usticéjam)
Parsegplatne (tikai aluminija pamatnes veidam)



LIETUVIY KALBA

Bendrasis apraSymas

1-1. Pjovimo bido keitimo svirtis 7-2. Volas
2-1. Jungiklio spraktukas 7-3. Fiksatorius
2-2. Fiksuojamasis mygtukas 7-4.

Sesiabriaunis verzliaraktis

13-1. Sesiabriaunis verzliaraktis
13-2. Varztas
13-3. Pagrindas

3-1. Greicio reguliavimo diskas 7-5. Varztas 14-1. Pradiné skylé
4-1. Disko laikiklis 7-6. Pagrindas 17-1. Gaubtelis nuo dulkiy
4-2. VarZtas 8-1. Gaubtelis nuo dulkiy 17-2. Zarna
4-3. Sesiabriaunis verZliaraktis 9-1. Pjovimo linija 18-1. |taisas, saugantis nuo skilimo
5-1. VarZtas 9-2. Pagrindas 18-2. I8kySos
5-2. Diskas 11-1. Sesiabriaunis verZliaraktis 19-1. |taisas, saugantis nuo skilimo
5-3. Volas 11-2. Varztas 19-2. Aliuminio pagrindas
6-1. Kablys 11-3. Pagrindas 20-1. Dengiamoiji plokstelé
6-2. Sesiabriaunis verzliaraktis 12-1. Krastas 20-2. Aliuminio pagrindas
7-1. Diskas 12-2. Padalos
SPECIFIKACIJOS
Modelis 4326 4327 4328 4329
Pjavio ilgis 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Pjuklo aSmeny tipas B tipas
Didz. Pjovimo Medis 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
matmetys Minkstas plienas 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Pjovimo judesiai per minute (min™) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
Bendras ilgis 217 mm (plieno pagrindo tipas) 217 mm (plieno pagrindo tipas) 217 mm 223 mm
223 mm (aliumininis pagrindas) 223 mm (aliumininis pagrindas)
Neto svoris 1,8 kg (plieno pagrindo tipas) 1,8 kg (plieno pagrindo tipas) 18kg 19kg
1,9 kg (aliumininis pagrindas) 1,9 kg (aliumininis pagrindas)
Saugos klasé =0]] =0]] =0]] =0]]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

END201-3

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

- Perskaitykite instrukcija.

DVIGUBA IZOLIACIJA

O
hi¢

Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyvg 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
istatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiskai

suderinama perdirbimo gamykla.
ENE019-1

Paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastmasei ir metalui pjauti.
Dél labai jvairiy priedy ir pjuklo gelez&iy, §j jrankj galima
naudoti jvairiems tikslams, jis puikiai tinka atlikti
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kreiviems ar apvaliems pjaviams.
ENF002-1

Elektros energijos tiekimas

|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,
todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.

Modeliui 4326,4327
ENG102-1

Tik Europos salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
60745-2-11:

Garso slégio lygis (Lya) : 86 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa) : 97 dB(A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

Naudokite ausy apsauga
ENG220-1

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745-2-11:

Darbinis rezimas: medienos drozliy plokstés



pjovimas
Vibracijos emisija (an, cw) : 5 m/s®
Paklaida (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Darbinis rezimas : metalo lak$to pjovimas
Vibracijos emisija (an, cv): 4.5 m/s?

Paklaida (K): 1.5 m/s?
Modeliui 4328,4329
ENG101-1

Tik Europos Salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
60745-2-11:
Garso slégio lygis (Lya) : 83 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
Triuk$mo lygis darbo metu gali vir$yti 85 dB (A).

Dévékite ausy apsauga.
ENG220-1

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745-2-11:
Darbinis reZzimas: medienos drozliy plokstés
pjovimas
Vibracijos emisija (an cw) : 7 m/s?
Paklaida (K): 1.5 m/s?

ENG304-1
Darbinis rezimas : metalo lak$to pjovimas
Vibracijos emisija (an, c): 5 m/s’
Paklaida (K): 1.5 m/s?

ENH101-7

ES ATITIKIMO DEKLARACIJA
Modelis; 4326, 4327, 4328, 4329
Mes atsakingai tvirtiname, kad S$is gaminys atitinka

Zemiau nurodytus standartizuoty, dokumenty,
reikalavimus;
EN60745, EN55014, EN61000 pagal Tarybos
Direktyvos, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

Direktorius
Atsakingasis gamintojas:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)
|galiotasis atstovas Europoje:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND (ANGLIJA)
GEB016-1

Konkrecios saugos taisyklés
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
darbo su verziamuoju pjiklu taisykliy laikymasi. Jei
naudosite §j jrankj nesaugiai ar neteisingai, galite
rimtai susizeisti.

1. Laikykite elektrinius

jrankius uz izoliuoty
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suémimui skirty viety, kai ji naudojate ten, kur
pjaunantis jrankis gali susiliesti su laidais ar jo
paties laidu. Kontaktas su laidu su jtampa
perduos jtampg neuzdengtoms metalinéms
jrankio dalims ir paveikti jrankio naudotoja.

2. Znyplémis ar Kitu prakti$ku bidu jtvirtinkite ir

paremkite ruoSinj ant stabilios platformos.

Laikant ruoSinj rankomis arba prispaudus prie

kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo

kontrole.

Batinai  naudokite apsauginius  akinius.

Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA

apsauginiai akiniai.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite, ar

ruosinyje néra viniy, ir jas iSimkite.

Nepjaukite dideliy matmeny ruosinio.

6. Prie§ pjaudami patikrinkite, ar tarpas po
ruosSiniu yra pakankamas, kad asSmenys
nejpjauty grindy, darbastalio ir pan.

7.  Tvirtai laikykite jrankj.

8.  Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia ruosinio.

9. Ziarékite, kad rankos biity kuo toliau nuo
judamujy daliy.

10. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jranki
tik laikydami rankomis.

11. Prie§ iSimdami gelezte i§ ruosSinio, bdatinai
iSjunkite ir palaukite, kol ji visiSkai sustos.

12. Nelieskite geleztés arba ruosinio iSkart po
naudojimo; jie gali bati itin karsti ir nudeginti
oda.

13. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

14. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

15. Atsizvelgdami | apdirbama medziaga ir darbo
pobidj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.



Pjovimo veiksmo pasirinkimas (4328 / 4329
modeliams)

Pav.1

Su S$iuo jrenginiu galima pjauti lenkta arba tiesia linija
(aukstyn ir zemyn). Pjaunant lenkta linija aSmenis | priek
stumia pjovimo jéga, todél labai padidéja pjovimo greitis.
Pjovimo badui pakeisti tiesiog pasukite pjovimo budo
keitimo svirtj | reikiamo pjovimo budo padétj. Kaip iSrinkti
tinkama pjovimo blda Zr. lenteléje.

Padétis Pjovimas Pritaikymas
Minksto plieno, nertdijancio plieno
0 Tiesios linijos ir plastmasés pjovimui.
pjovimas Svariam medzio ir klijuotos
faneros pjovimui.
I Mazos orbitos Minkstam plienui, aliuminiui ir
pjovimas kietmedziui pjauti.
Medziui ir klijuotai fanerai pjauti.
I Vidutinés orbitos
pjovimas Greitam aliuminio ir minksto
plieno pjovimui.
I Didelés orbitos | Greitam medzio ir klijuotos
pjovimas faneros pjovimui.

Jungiklio veikimas
Pav.2

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
Irenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys nei$sijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Greicio reguliavimo ratukas (4327/4328/4329
modeliams)

Pav.3

Sukant reguliavimo diska galima nustatyti jrenginio greitj
- nuo 500 iki 3100 stamiy per minutg. Didesnis greitis
gaunamas sukant diska link skaitmens 6; mazesnis - link
skaitmens 1.

Kaip isrinkti reikiama pjovimo greitj, Zr. lenteléje. Taciau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir storio.
Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aSmeny naudojimo laikas.

Ruosinys, kuris bus pjaunamas
Medis 5-6
Minkstas plienas
Nerudijantis plienas
Aliuminis
Plastmasé

Skaiciai ant reguliavimo ratuko

alw|w|w
ENEC IR
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/\DEMESIO:

- Jeigu jrenginys be pertraukos ilga laikg veikia
mazu greiciu, variklis patiria perkrova ir jkaista.
Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.
ASmeny jdéjimas ir iSémimas
Pav.4
/A\DEMESIO:
Visada nuvalykite pjuvenas ar kitas medziagas,
prilipusias prie aSmeny ir (arba) aSmeny laikiklio.
Kitaip aSmenys bus blogai priverzti ir dél to
zmonés gali bati smarkiai suzaloti.
Nelieskite asmeny arba pjovinio i§ karto baige
darbg; jie dar gali biti jkaite ir nudeginti oda.
ASmenis reikia jtaisyti tvirtai. Jeigu aSmenys blogai
jtvirtinti, jie gali 10zti arba galite smarkiai susizaloti.
Naudokite tik ,B" tipo pjoklo aSmenis. Naudojant
ne ,B" tipo pjdklo aSmenis, jy nejmanoma iki galo
priverzti, o tai kelia didelj pavojy susizeisti.
|taisydami aSmenis su $eSiabriauniu verzliarakéiu pries
laikrodZio rodykle atsukite varzta, esantj ant laikiklio.
Laikykite aSmenis taip, kad dantys bdty nukreipti zemyn,
ir kuo giliau jkiskite j laikiklj. Zidrékite, kad galinis
aSmeny krastas jeity | velena. Tada prisukite varztg
asmenims priverzti.

Pav.5
ISimdami  aSmenis  atlikite
atvirkstine tvarka.

tuos pacius veiksmus

PASTABA:
Veleng reikia kartkartémis tepti.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.6

Nenaudojama SeSiabriaunj verzliaraktj laikykite taip, kaip
parodyta paveikslélyje, kad nepamestuméte.

Reguliavimo velenas (4326/4327 modeliui)
Pav.7

Su SeSiabriauniu verZliarakéiu atsukite varzta, esantj
prieSingoje pagrindo puséje. Judinkite fiksatoriy, kad
velenas gerai prisiglausty prie aSmeny. Tada prisukite
varztg pagrindui ir fiksatoriui priverzti.

PASTABA:
Velena reikia kartkartémis tepti.



Gaubtelis nuo dulkiy
Pav.8

/\DEMESIO:
Net ir dirbdami su nuleistu gaubteliu nuodulkiy,
visada bukite uzsidéje apsauginius akinius.
Nuleiskite gaubtelj nuo dulkiy, kad neskraidyty pjuvenos.
Taciau darydami jstrizuosius pjavius, jj iki galo pakelkite.

NAUDOJIMAS

/A\DEMESIO:
Pagrinda visada laikykite lygiai su pjoviniu. Jeigu to
nepadarysite, asSmenys gali 10zti ir smarkiai
suzaloti.
Pjaudami lenktas arba jvijas linijas jrenginj
stumkite labai létai. Jeigu stumsite jj didele jéga,
pavirSius gali biti nelygiai nupjautas, o aSmenys -
lazti.
liunkite jrenginj; jis neturi liestis su pjoviniu, tad palaukite,
kol aSmenys ims suktis visu greiCiu. Tada pagrindg
dékite ant pjovinio ir nesmarkiai stumkite jrenginj  priekj
pagal i$ anksto nubréztag pjovimo linija.

Pav.9

|strizujy pjuaviy darymas

Pav.10

/\DEMESIO:
Prie$ palenkdami pagrindg patikrinkite, ar jrenginys
iSjungtas, o kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Prie§ darydami jstrizuosius pjavius iki galo
pakelkite gaubtelj nuo dulkiy.

Laikydami pakreipta pagrindg galite daryti jstrizuosius

pjavius nuo 0° iki 45° kampu (j kaire arba deSine).

Su $SeSiabriauniu verzliarakCiu atsukite varzta, esantj

prieSingoje pagrindo puséje. Pajudinkite pagrinda, kad

varztas atsidurty kryzZiaus formos angos, esancios

pagrinde, centre.

Pav.11

Pagrindg kreipkite tol, kol kampo nuoZzambis bus toks,
kokio reikia. Variklio korpuso krastas su padalomis rodo
kampo nuozambj. Paskui prisukite varzta pagrindui
priverzti.

Pav.12

Tiesis pjuviai iS priekio

Pav.13

Su  SeSiabriauniu  verzZliarakCiu  atsukite varzta
prieSingoje pagrindo puséje ir iki galo atitraukite

pagrinda. Paskui prisukite varztg pagrindui priverzti.

ISpjovos
ISpjovas galima daryti dviem badais - A arba B.
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A) Pradinés skylés grezimas

Pav.14
Jeigu norite daryti iSpjova viduje nejpjaudami i§
krasto, reikia i§ anksto iSgrezti prading 12 mm arba
didesnio skersmens skyle. Paskui jkiSe aSmenis |
skyle galite pradéti pjauti.

B) Ipjovimas i$ virSaus

Pav.15
Jeigu tiksliai atliksite toliau nurodytus veiksmus,
nereikés grezti pradinés skylés arba daryti jpjovos.

(1) Pakreipkite jrenginj | virSy link priekinio
pagrindo krasto, kad aSmeny krastas baty
Siek tiek vir$ pjovinio pavirSiaus.

(2) Spauskite jrenginj tiek, kad priekinis pagrindo
krastas nesujudéty tada, kai jjungsite jrenginj
ir letai nuleisite jo gala.

(3) Kai aSmenys jpjaus pjovinj, létai nuleiskite
frenginio pagrindg Zemyn ant pjovinio
pavirSiaus.

(4) Pjavj baikite jprastu badu.

Krasty apdaila
Pav.16
Norédami apipjauti kra$tus arba pakeisti daikto

matmenis, aSmenimis nesmarkiai braukite iSilgai pjavio
krasty.

Metalo pjovimas

Pjaudami metalg naudokite tinkama auSinamajj skystj
(pjovimo alyva). Kitaip aSmenys smarkiai nudils. Apating
pjovinio dalj galima patepti, tada nereikés ausinimo
skyscio.

Dulkiy iStraukimas

Pav.17

Sj jrenginj prijungus prie ,Makita" dulkiy siurblio, pjovimo
darbai bus atliekami $variai. Dulkiy siurblio Zarng jkiSkite
| anga, esandia jrenginio gale. Prie§ dirbdami nuleiskite
dulkiy dangtj.

PASTABA:
Dulkiy iStraukimo negalima naudoti
daromi jstriZieji pjaviai.

tada, kai

Kreipiamoji plokstelé (pasirenkamas priedas)

/\DEMESIO:
Prie§ jtaisydami arba nuimdami priedg visada
patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.



1. Tiesls pjaviai 2.  Pjaviai apskritimu

plieno pagrindo tipa 1. Kreiptuvas plieno pagrindo tipas | 1. Srieginé
(kreipiamoji 2= rankenélé
liniuoté) 2. Kreipiamasis
aptaisas
3. Kreiptuvas
1 (kreipiamoji
liniuoté)
4. Kaistis
4
Jeigu re?kia d'ir .kartq daryti. .160 mm arb.a 1. Srieginé
trumpesnius  pjavius, naudokités kreipiamaja rankenéle
plokstele, tada pjausite greitai ir Svariai, o pjavis 2. Kaistis
bus tiesus. 3. Kreiptuvas
. kreipiamoji
Aliumininis pagrindas 1. Kreiptuvas I(iniuopté) !
(_kr'elplfamop 4. Kreiptuvas
liniuoté)

1. Kreiptuvas
(kreipiamoji
liniuoté)
Jeigu norite jtaisyti kreipiamajq plokstele, ja kiskite
i keturkampe angg pagrindo Sone, kreiptuva
laikydami nukreipta ~ Zemyn. Nustumkite
kreipiamaja plokstele iki reikiamo pjovimo plocio
padéties, tada prisukite varztg plokstelei suverzti.
plieno pagrindo tipas 1. Seéiabriaunis
TR verzliaraktis
% 2. Varstas 1. Kreiptuvas
[ 1 3. Kreiptuvas (kreipiamoji
(kreipiamoji liniuote)
liniuoté)
4. Kreipiamasis
aptaisas
. Varztas
- Kreiptuvas Kai pjaunate apskritimu arba lanku, kurio spindulys
) Sesvla_abnau_nls yra 170 mm arba mazesnis, kreipiamajq plokstele
verZliaraktis R . _
. Kreiptuvas [ta|slyl.(|te tghau anrodytLlJ quc.iu. '
(kreipiamoji Kreipiamajg plokstele ikiSkite | keturkampe angg
liniuote) pagrindo Sone, kreiptuvg laikydami nukreiptg
aukstyn. Per vieng i$§ dviejy angy, esanciy ant
kreiptuvo, perkiSkite apskritg kreiptuvg. Ant sraigto

uzsukite sriegiuotg rankenéle su kaisciu.

Dabar kreipiamajg plokstele pastumkite tiek, kad
pjovimo spindulys baty toks, kokio reikia, ir
prisukite varzta plokstelei suverzti. Paskui stumkite
pagrindg iki galo | prieki.
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PASTABA:
Pjaudami apskritimus arba darydami pjavius lenkta
linija naudokite tokiy numeriy aSmenis: B-17, B-18,
B-26 arba B-27.

|taisas, saugantis nuo skilimo, skirtas
metaliniam pagrindui (pasirenkamas priedas)
Pav.18

Tam, kad pjavis baty be jskilimy, galima naudoti nuo
skilimo saugantj jtaisg. Jeigu norite jtaisyti nuo skilimo
saugantj jtaisa, pagrinda iki galo pastumkite | priekj ir
itaisq [kiskite tarp dviejy pagrindo iSkysy.

PASTABA:
Nuo skilimo saugancio jtaiso negalima naudoti
darant jstrizuosius pjavius.

|taisas, saugantis nuo skilimo, skirtas
aliuminiam pagrindui (pasirenkamas priedas)
Pav.19

Tam, kad pjavis baty be jskilimy, galima naudoti nuo
skilimo saugantj jtaisg. Jeigu norite jtaisyti nuo skilimo
saugant] jtaisg, jrenginio pagrindg iki galo pastumkite |
priekj ir jtaisg montuokite i$ jrenginio pagrindo galo. Kai
naudojate dengiamajg plokste, nuo skilimo saugantj
jtaisg montuokite ant dengiamosios plokstés.

/A\DEMESIO:
Nuo skilimo saugancio jtaiso negalima naudoti
darant jstrizuosius pjavius.

Dengiamoji ploksté aliumininiam pagrindui
(pasirenkamas priedas)

Pav.20

Dengiamaja plokste naudokite pjaudami dekoratyvine
apdailg, plastmase ir kt. Ji apsaugo jautrius ar dailius
pavirSius nuo pazeidimo. Jg montuokite ant jrenginio
pagrindo prieSingos puseés.

TECHNINE PRIEZIURA

A\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia
naudoti  tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas
atsargines dalis.
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PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros

centra.

- Siaurapjiklio aSmenys

Sesiabriaunis verzliaraktis, 3

Kreiptuvo (kreipiamoji liniuoté) komplektas

|taisas, saugantis nuo skilimo

Zarna (dulkiy_ siurbliui)

Gaubiamasis dangtis (aliumininiam pagrindui)



EESTI

Uldvaate selgitus

1-1. L&ikeviisi muutmise hoob 7-3. Fiksaator 13-3. Tald
2-1. Luliti paastik 7-4. Kuuskantvoti 14-1. Lahteauk
2-2. Lukustusnupp 7-5. Polt 17-1. Tolmukate
3-1. Kiiruseregulaator 7-6. Tald 17-2. Voolik
4-1. Saelehe hoidja 8-1. Tolmukate 18-1. Pinnuliseks muutumise vastane
4-2. Polt 9-1. Loikejoon seadis
4-3. Kuuskantvoti 9-2. Tald 18-2. Eendid
5-1. Polt 11-1. Kuuskantvéti 19-1. Pinnuliseks muutumise vastane
5-2. Saeleht 11-2. Polt seadis
5-3. Rullik 11-3. Tald 19-2. Alumiiniumtald
6-1. Konks 12-1. Serv 20-1. Katteplaat
6-2. Kuuskantvoti 12-2. Kraadijaotised 20-2. Alumiiniumtald
7-1. Saeleht 13-1. Kuuskantvoti
7-2. Rullik 13-2. Polt
TEHNILISED ANDMED
Mudel 4326 4327 4328 4329
Kaigu pikkus 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Saelehe tulp B-tulp
. Puit 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Max I6ikeulatus
Madalsiisinikteras 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Kaiku minutis (min™) 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
. 217 mm (terastallaga) 217 mm (terastallaga)
Kogupikkus —— — 217 mm 223 mm
223 mm (alumiiniumi titip) 223 mm (alumiiniumi tiiip)
Netomass 1,8 kg (terastallaga) 1,8 kg (terastallaga) 18kg 19kg
1,9 kg (alumiiniumi tiitp) 1,9 kg (alumiiniumi ttp)
Kaitseklass ay 8y 8y 8y
« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
« Méarkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
END201-3 ENE019-1
" . Ettendhtud kasutamine
Siimbolid s ) . L -
A . ) Tooriist on ette nahtud puit-, plastik- ja metallmaterjalide
Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid

tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

O
h:¢

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &dra koos
majapidamise jaatmetegal

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku odigusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja

tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete tootlemisega tegelevasse
ettevottesse.
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saagimiseks. Tarvikute ja saeterade laia valiku téttu
saab tooriista kasutada paljudel eesmarkidel ning see
sobib vaga hasti profiil- vai Umarldikamiseks.

ENF002-1
Toide
Tooriista vaib Gihendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult (hefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma
maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.
Mudelile 4326,4327

ENG102-1
Ainult Euroopa riikidele

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt
60745-2-11:

Miratase (L,a) : 86 dB(A)

Helivdimsuse tase (Lwa) : 97 dB(A)

Maaramatus (K) : 3 dB(A)
Kasutage korvaklappe



ENG220-1

Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste

summa) maaratud vastavalt EN60745-2-11:
Too6reziim: saepuruplaadi Idikamine
Vibratsiooni emissioon (ancw): 5 m/s?
Maaramatus (K): 1.5 m/s?

vektorite

ENG304-1
Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine

Vibratsiooni emissioon (ancwm) : 4.5 m/s?
Mazramatus (K): 1.5 m/s

Mudelile 4328,4329
ENG101-1

Ainult Euroopa riikidele
Miira
Tudpiline
60745-2-11:
Mratase (Lya) : 83 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)
Too6tamisel voib miratase tletada 85 dB (A).
Kasutage korvakaitsmeid.

A-korrigeeritud miratase vastavalt

ENG220-1

Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste

summa) maaratud vastavalt EN60745-2-11:
Too6reziim: saepuruplaadi Idikamine
Vibratsiooni emissioon (ancw): 7 m/s?
Maaramatus (K): 1.5 m/s?

vektorite

ENG304-1
Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine
Vibratsiooni emissioon (ancwm) : 5 mis?
Maaramatus (K): 1.5 m/s
ENH101-7
EU-VASTAVUSDEKLARATSIOON
Mudel; 4326, 4327, 4328, 4329
Allakirjutanud kinnitavad, et k&esolev toode vastab
jargmistele standarditele v6i normdokumentidele:
EN60745, EN55014, EN61000 kooskdlas Euroopa
Néukogu direktiividega 2004/108/EU ja 98/37/EU.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Vastutav tootja:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAAPAN
Volitatud esindaja Euroopas:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, INGLISMAA
GEBO016-1

Ohutuse erijuhised

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut tikksae
ohutuseeskirjade jargimist. Kui kasutate kdesolevat
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elektritooriista ohtlikult voi valesti, voite pohjustada

tervisekahjustusi.

1.  Hoidke elektrilisi
isoleeritud kéepidemetest
I6iketera voib puutuda
juhtmete vo6i seadme enda juhtmega.
Kokkupuude ,voolu all" juhtmega pingestab
téoriista katmata metallosad ning operaator vdib
saada elektril66gi.

2. Kasutage klambreid VoI muid
otstarbekohaseid vahendeid toddeldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.T66deldava detaili hoidmine kate abil voi
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja voib pdhjustada kontrolli kaotamise.

3. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi péikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

4. Viltige naeltesse sisseldoikamist. Kontrollige,

tooriistu todtamise ajal
kohtades, kus
kokku peidetud

kas toodeldavas detailis on naelu ja
eemaldage need enne todoperatsiooni
teostamist.

5. Arge lIdigake iilemdddulist detaili.

6. Enne 16ikamist kontrollige sobiva
eraldamisvahemiku olemasolu toéodeldava

detaili ja toetuspinna vahel nii, et 16iketera ei

tabaks porandat, to6pinki jne.
7. Hoidke tooriista kindlalt kaes.
8. Veenduge, et IGiketera ei puuduta toodeldavat
detaili enne tooriista sisseliilitamist.
Hoidke kéed liikuvatest osadest eemal.
Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.
Enne IGiketera eemaldamist téodeldavast
detailist liilitage tooriist alati vooluvorgust
vélja ja oodake, kuni ldiketera on 16plikult
seiskunud.
Arge puutuge otsakut véi toddeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need véivad olla
véga kuumad ja pohjustada poletushaavu.
Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.
Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materijali tarnija
ohutusalast teavet.
Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/A\HOIATUS:

VALE KASUTUS vo6i kaesoleva kasutusjuhendi
ohutuse eeskirjade eiramine vodib pohjustada
tervisekahjustusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHoIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikeviisi valimine (mudelid 4328/4329)

Joon.1

Seda todriista saab kasutada orbitaalse voi sirgjoonelise
(Ules ja alla) Idikeviisiga. Orbitaalne I6ikeviis tdukab
saelehte I6ikekaigul edasi ja suurendab oluliselt
I6ikekiirust.

Seadke 16ikeviisi muutmiseks 16ikeviisi muutmise hoob
lihtsalt soovitud I6ikeviisi asendisse. Juhinduge sobiva
I6ikeviisi valimisel tabelis antud teabest.

Asend Laikamine Rakendused
Madalsisinikterase, roostevaba
0 Sirgjooneline terase ja plastiku I6ikamiseks.
I6ikamine Puhaste Iigete tegemiseks
puidus ja vineeris.
I Viikesel orbiidil Madalsusinikterase, alumiiniumi
I6ikamine ja kévapuidu I6ikamiseks.
Puidu ja vineeri I1dikamiseks.
I Keskmisel orbiidil
Gikamine Alumiiniumi ja madalsiisinikterase
kiireks I6ikamiseks.
I Suurel orbiidil Puidu ja vineeri kiireks
I6ikamine I6ikamiseks.

Liliti funktsioneerimine

Joon.2

/\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas lUliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalllitatud asendisse.

Todriista todlelilitamiseks on vaja lihtsalt luliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite tooriista jarjest tikk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.

Toimige tOdriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

Kiiruse reguleerketas (mudelid

4327/4328/4329)
Joon.3
Tooriista  kiirust saab  kiiruseregulaatorit  keerates

astmeteta muuta vahemikus 500 kuni 3100 kaiku minutis.

Todoriista kiirus suureneb regulaatori keeramisel number
6 suunas ning todriista kiirus vaheneb regulaatori
keeramisel number 1 suunas.
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Juhinduge tdéddeldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus véib siiski
varieeruda tdddeldava detaili tllbist ja paksusest
sOltuvalt. Tavaliselt vdimaldab suurem kiirus kull 16igata
téddeldavat detaili kiiremini, ent samas Itiheneb sel juhul
kasutatava saelehe kasutusiga.

Laigatav detail
Puit 5-6
Madalsisinikteras
Roostevaba teras
Alumiinium
Plastik

Regulaatorkettal olev number

= lwlwlw
slolblo

/A\HOIATUS:
Mootor kuumeneb liialt, kui todriista kaua aega
katkestamatult madalal kiirusel kasutatakse.
Tooriista selliselt kasutamine koormab mootori ile.
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
Ule 6 voi 1 keerata pulidke, sest vastasel korral ei

pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
téétada.

KOKKUPANEK

/AHOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite tdd6de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vaélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine
Joon.4

/\HOIATUS:
Puhastage saeleht ja/vdi saelehe hoidja alati
koikidest kilge jadnud laastudest ja vodrkehadest.
Selle ndude eiramise tagajarjeks voib olla saelehe
ebapiisav pingutamine, mis v&ib pdhjustada
tdsiseid vigastusi.
Arge puudutage saelehte ega toddeldavat detaili
vahetult parast tdO0operatsiooni teostamist, sest
need voivad olla aarmiselt kuumad ja pdletada
nahka.
Kinnitage saeleht alati kindlalt. Saelehe ebapiisava
pingutamise tagajérjel voib saeleht puruneda voi
tooriista kasutaja vigastada saada.
Kasutage B-tllipi saelehti. B-tlilipi mittekuuluvate
saelehtede kasutamise tagajarjel ei pingutata
saelehte piisavalt, mis vdib pdhjustada tdsiseid
vigastusi.
Keerake saelehe paigaldamiseks kuuskantvétmega
saelehe hoidjal polti vastupaeva lahtipoole.
Hoidke saelehte selliselt, et selle hambad oleks
suunatud ettepoole. Sisestage saeleht vdimalikult
sligavale saelehe hoidjasse. Kandke hoolt selle eest, et
saelehe tagumine serv istuks rullikusse. Pingutage
seejarel saelehe kinnitamiseks polti paripaeva.



Joon.5
Jargige saelehe eemaldamiseks saelehe paigaldamise
protseduuri vastupidises jarjekorras.

MARKUS:
Maarige rullikut vahetevahel.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.6

Pange ajaks, mil te seda ei kasuta, kuuskantvéti joonisel
naidatud viisil hoiule, et see ara ei kaoks.

Rulliku reguleerimine (mudelid 4326/4327)
Joon.7

Keerake talla all olevat polti kuuskantvétmega lahtipoole.

Liigutage fiksaatorit selliselt, et rullik puutuks kergelt
vastu saelehte. Pingutage seejarel polti talla ja fiksaatori
kinnitamiseks.

MARKUS:
Maarige rullikut vahetevahel.

Tolmukate
Joon.8

/\HOIATUS:
Kandke alati kaitseprille ka siis, kui tOoriista
kasutamisel on tolmukate alla lastud.
Laske tolmukate alla, et laastud ei saaks eemale
paiskuda. Kaldldigete tegemise ajaks toste tolmukate
taiesti Ules.

TOORIISTA KASUTAMINE

/\HOIATUS:
Tald peab alati toetuma tdddeldavale detailile.
Selle néude eiramise tagajarjel voib saeleht katki
minna ning todriista kasutaja voib saada tdsiselt
vigastada.
Juhtige todriista kaarjaid vdi ringldikeid tehes edasi
vaga aeglaselt. Todriista jdbuga edasi sundimise
tagajarjel voib 16ikepind olla kaldus ning sealeht
puruneda.
Lilitage tooriist sisse, ilma et saeleht téodeldava detaili
vastu puutuks ja oodake, kuni saeleht saavutab
taiskiiruse. Toetage seejérel tald kindlalt t6odeldavale
detailile ja liigutage tooriista ettevaatlikult edasi piki
eelnevalt toddeldavale detailile margitud I16ikejoont.

Joon.9
Kaldldikamine
Joon.10

/AHOIATUS:
Kandke alati enne talla kaldu seadmist hoolt selle
eest, et tooriist oleks valja lulitatud ja vooluvérgust
lahti Ghendatud.
Tostke tolmukate enne kaldldigete tegemist taiesti
Ules.

Saate kaldu seatud tallaga teha kaldldikeid iga nurga all
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vahemikus 0° kuni 45° (vasak vdi parem).

Keerake talla all olevat polti kuuskantvdtmega lahtipoole.
Liigutage talda selliselt, et polt asuks tallas oleva
ristikujulise ava keskel.

Joon.11

Kallutage talda soovitud kaldnurga saavutamiseni.
Mootorikorpuse serv nditab kaldnurka kraadides.
Pingutage seejarel talla kinnitamiseks polti.

Joon.12

Tasalo6iked talla esiservaga

Joon.13

Keerake kuuskantvotmega talla all olevat polti lahtipoole

ja libistage tald véimalikult taha. Pingutage seejarel talla

kinnitamiseks polti.

Viljaloiked

Valjaldikeid saab teha meetodil A voi B.

A. Léahteaugu puurimine

Joon.14
Puurige eelnevalt 12 mm v&i suurema diameetriga
lahteauk selliste seesmiste valjaldigete jaoks, mille
puhul te ei tee servast algavat sisseviivat 16iget.
Sisestage saeleht I6ikamise alustamiseks sellesse
auku.

B. Loéikamine tera toodeldavasse detaili vajutades

Joon.15
Lahteauku ei ole vaja puurida ega sisseviivat 1diget
teha, kui toimite ettevaatlikult jargmiselt.
(1) Kallutage tooriist Ules talla eesmisele servale

selliselt, et saelehe tipp paikneks parajasti
téddeldava detaili pinna kohal.

(2) Suruge tooriistale selliselt, et talla esiserv ei
liguks, kui tooriista sisse lilitate, ja laske
téoriista tagumine ots aeglaselt allapoole.

(3) Kui saeleht tdodeldavasse detaili tungib,
laske tdoriista tald aeglaselt alla to6deldava
detaili pinnale.

(4) Viige 16ikamine I8pule tavalisel viisil.

Servade viimistlemine
Joon.16
Liigutage saelehte servade viimistlemiseks voi

md&dtmete parandamiseks kergelt piki Idigatud servasid.

Metalli I6ikamine

Kasutage metalli Idigates alati sobivat jahutusvedelikku
(jahutus-maardevedelikku). Selle ndude eiramise
tagajarjel kulub saeleht oluliselt rohkem.
Jahutusvedeliku kasutamise asemel voib maarida
téodeldava detaili alumist poolt.

Tolmu eemaldamine

Joon.17

Saate teha 16iketdid puhtalt, Ghendades selle tdoriista
Makita tolmuimejaga. Sisestage tolmuimeja voolik
tooriista tagakuljel olevasse auku. Laske tolmukate enne
t66 alustamist alla.



MARKUS:
Tolmu ei saa eemaldada kaldldikeid tehes.

Loéikejuhtjoonlaud (eraldi tellitav tarvik)

AHolATUS:
Kandke alati enne tarvikute paigaldamist voi
eemaldamist hoolt selle eest, et tddriist oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

1.  Sirged I6iked

1. Léikejuhtjoonlaud
(juhikmddtiaud)

terastallaga

Pidevalt 160 mm vbi vaiksemaid laiusi Idigates
tagab Idikejuhtjoonlaua kasutamine kiire, puhta ja
sirge tulemuse saavutamise I6ikamisel.

1. Léikejuhtjoonlaud
(juhikmddtiaud)

Alumiiniumi tatip

Sisestage 16ikejuhtjoonlaud paigaldamiseks talla
kuljel olevasse ristkilikukujulisse auku selliselt, et
juhtjoonlaua juhik oleks suunatud alla. Libistage
16ikejuhtjoonlaud soovitud I6ikelaiuse asendisse
ning pingutage selle kinnitamiseks seejarel polti.

1. Kuuskantvéti

2. Polt

3. Laikejuhtjoonlaud
(juhikmdétlaud)

4. Juhiku suund

terastallaga

alumiiniumtallaga

1. Polt

2. Juhtjoonlaua
juhik

3. Kuuskantvoti

4. Loikejuhtjoonlaud
(juhikm&dtlaud)

2.

Ringikujulised I6iked

. Keermesnupp

. Juhiku suund

. Léikejuhtjoonlaud
(juhikm&dtlaud)

4. Tihvt

terastallaga

[RRNEN

. Keermesnupp

Tihvt

. Léikejuhtjoonlaud
(juhikm&dtlaud)

4. Juhtjoonlaua

juhik

WN =

terastallaga

-

. L&ikejuhtjoonlaud
(juhikmoédtiaud)

1. Loikejuhtjoonlaud
(juhikmdétiaud)

Paigaldage I6ikejuhtjoonlaud jargmiselt, kui I5ikate
170 mm vdi vaiksema raadiusega ringe voi kaari.

Sisestage I6ikejuhtjoonlaud talla kiljel olevasse
ristkulikukujulisse auku selliselt, et juhtjoonlaua



juhik oleks suunatud Ules. Sisestage Umar
juhiktihvt 1abi Uhe juhtjoonlaua juhikus olevast
kahest august. Keerake tihvti kinnitamiseks tihvtile
keermesnupp.

Libistage  nuid  I6ikejuhtjoonlaud  soovitud
Idikeraadiusele ja pingutage polti selle kohale
kinnitamiseks. Liigutage tald seejarel véimalikult
ette.

MARKUS:
Kasutage ringe voi kaari 10igates alati saelehte nr
B-17, B-18, B-26 voi B-27.

Pinnuliseks muutumise vastane seadis
terastalla jaoks (eraldi tellitav tarvik)

Joon.18

Saate kasutada pindude tekke valtimiseks I6ikamisel
pinnuliseks muutumise vastast seadist. Liigutage
pinnuliseks muutumise vastase seadise paigaldamiseks
tald véimalikult ette ja sisestage see kahe tallas oleva
eendi vahele.

MARKUS:
Pinnuliseks muutumise vastast seadist ei saa
kasutada kaldldigete tegemisel.

Pinnuliseks muutumise vastane seadis
alumiiniumtalla jaoks (eraldi tellitav tarvik)
Joon.19

Saate kasutada pindude tekke valtimiseks |6ikamisel
pinnuliseks muutumise vastast seadist. Liigutage
pinnuliseks muutumise vastase seadise paigaldamiseks
tooriista tald vdimalikult ette ja sobitage see kohale
tooriista talla alt. Paigaldage katteplaati kasutades
pinnuliseks muutumise vastane seadis katteplaadile.

AHolATUS:
Pinnuliseks muutumise vastast seadist ei saa
kasutada kaldlbigete tegemisel.

Katteplaat alumiiniumtalla jaoks (eraldi tellitav
tarvik)

Joon.20

Kasutage katteplaati dekoratiivset spooni, plasti jms
Idigates. See kaitseb &rnu pindu kahjustuste eest.
Sobitage see tddriista talla alla.

HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6driist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.
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TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita tooriistaga, mille kasutamist
selles  kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Tikksae lehed
Kuuskantvéti 3
L&ikejuhtjoonlaua (juhikmddtlaua) komplekt
Pinnuliseks muutumise vastane seadis
Voolik (tolmuimeja jaoks)
Katteplaat (alumiiniumtalla jaoks)



PYCCKUU A3bIK

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Pblyar nepekntoyeHuns pesku 7-3. [lepxatens 13-3. OcHoBaHue

2-1. KypkoBbIi BbIKMO4aTenb 7-4. WecTurpaHHbIi Knoy 14-1. HayanbHoe oTBeEpcTME
2-2. KHonka 6nok1poBku 7-5. bont 17-1. TbiNe3alLMTHBIA KOXYX
3-1. [oBOPOTHbI perynsTop ckopocTu 7-6. OcHoBaHve 17-2. Wnanr

4-1. [lepxartens nonoTHa 8-1. Mbine3alnTHbIA KOXYX 18-1. YcTpoIcTBO NPOTMB

4-2. bont 9-1. IuHua otpesa packanblBaHus

4-3. LLlecTUrpaHHbIit Koy 9-2. OcHoBaHve 18-2. BbiCTymbI

5-1. bont 11-1. WecTurpanHHbIn Koy 19-1. YcTponcTeo NpoTus

5-2. MonotHo 11-2. bont packarnbiBaHus

5-3. Ponuk 11-3. OcHoBaHue 19-2. AntoM1H1EeBOE OCHOBaHNe
6-1. Kptouok 12-1. Kpait 20-1. 3akpbiBatoLas nnacTmHa
6-2. LecTurpaHHbIi Koy 12-2. MpapyvpoBka 20-2. AntoMWHWEBOE OCHOBaHWe
7-1. MonoTHo 13-1. WecTurpaHHbIi Koy

7-2. Ponuk 13-2. bont

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 4326 4327 4328 4329
[OnvHa xopa 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Tun NUNbHOTO NoNoTHa Tun B
Makc. MoLHOCTb [Hepeso 65 Mm 65 Mm 65 Mm 65 Mm
peskn Msirkas ctanb 6 MM 6 MM 6 MM 6 MM
XopoB B MUHYTY (MMH'1) 3100 500 - 3 100 500 -3 100 500 - 3 100
217 mm (Co cTanbHbIM OCHOBaHUEM) 217 mm (Co cTanbHbIM OCHOBaHUEM)
O6wwas gnvHa 217 Mm 223 MM
223 Mm (antoMuHreBas 6asa) 223 MM (antomuHueBas 6asa)
1,8 kr (Co CTanbHbIM 1,8 k7 (Co CTanbHbIM OCHOBAHYEM)
Bec HeTTO 1,8 kr 1,9 kr
1,9 kr (antomMuHueBas 6asa) 1,9 kr (antoMuHreBas 6a3a)
Knacc 6esonacHocTut g ) g g
« bnarogaps Hallein NOCTOSIHHO AeiCTBYIOLLEN NporpaMMe UCCnefoBaHuiA n pa3paboTok, ykasaHHbIE 3AeCh TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbiTb N3MeHeHb! Ge3 NpeaBapUTENLHOTO YBEAOMIEHUS.
« MpumevaHune: TeXHUYeCKNe XapakTepUCTUKM MOTYT PasnuyaThesl B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
END201-3 YTUNM3aNpoBaThCs oTAensHO "
CuMBOnbI nepefasaTbCst ANS €ro yTunusauum Ha
Hwke npuBedeHbl CUMBOMbI, WCMONb3yeMble Ans npeanpusTue, COOTBETCTBYKOLLIEE
3MEKTPOUHCTPYMEHTA. MNepen MCMOsb30BaHNEM NpUMEHAEMbIM  MpaBuiiam  OXpaHsbl
y6eamnTech, YTo Bbl MOHUMAETE UX 3HAYEHNE. OkpyxatoLuen cpenpl. ENEOToA
- Tpouurtarite KOBOZCTBO )
P Py A HasHaueHue
nons3osarens.

LBOVIHASA M30NALMSA

O
hi¢

Tonbko ans ctpaH EC
He yTUNU3npymTe
3MEeKTPOUHCTPYMEHT
BbITOBbIMU OTXOAaMK!

B pamkax cobniogeHus Eponeiickon
[unpekTnebl 2002/96/EC no yTunusauum
3MeKTPUYECKOro U 3NEeKTPOHHOro
obopyaoBaHNA 1 ee NpYMeHeHus B
COOTBETCTBUN c HaLMoHanbHbIM
3aKoHOAATENbLCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHWe B KOHLE Cpoka
cBoen cnyx6bl [OIMKHO

OaHHbIN
BMeCTe c

46

[laHHbI UHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ans pacnunueaHus
maTepuanos W3 ApeBeCcuHbl, NnactMacckl 1 metanna. B
pesynsTate GOMbLIOTO KONMMYECTBA AOMOMHUTENbBHBIX
NPUHAANEXHOCTE U MUMbHLIX [OUCKOB, WHCTPYMEHT
MOXHO WCMONMb30BaTb [AMs PasfnuuHbIX LEnen W OH
XOPOLUO  MOAXOAUT ANS  M3OMHYTBIX UMW - KPYroBbIX

BbIPE30B.
ENF002-1

WcTouHunk nutaHus

[aHHbIAi  MHCTPYMEHT  JOIMKEH  MoAKmniovaTbCst K
VCTOYHWKY NUTaHWS C HanNpshKeHWeM, COOTBETCTBYIOLLUM
HanpPsHKeHWIo, yKa3aHHOMY Ha WAEHTUUKALMOHHON
nnacTuHKe, N MoxeT paboTtaTb TONMbKO OT 0AHOMA3HOro
WCTOYHMKA nNepemMeHHoro Toka. B cootBetcTBUM C
€BpOMNenckNM CTaHAaPTOM AaHHbIA WHCTPYMEHT nmeeT



[BOVHYIO U30MALMIO U MOITOMY MOXET MOAKIOYATLCS K
poseTkam 6e3 NpoBoaa 3a3emneHus.

Ona mopenu 4326,4327
ENG102-1

TonbKo ANsi eBpONeuckux cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), onpegeneHHbIi MO cregyloWwyMM napameTpam
60745-2-11:
YposeHb 3BykoBoro gaeneHus (Lya) : 86 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTH (Lwa) : 97 dB(A)
MorpewHocTs (K): 3 aB (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWuThl criyxa
ENG220-1

Bubpauus
O6wmit  ypoBeHb BUGpauuu (Cymma TPexoceBOro
BEKTOpa), U3aMepeHHbI cornacHo EN60745-2-11:
Pabounit pexxum: peska ACIM
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (ancw): 5 m/c?

MorpetwHocTs (K): 1.5 m/c?
ENG304-1

Pabouuni pexum: peska nMcToBoro Mmetanna
PacnpocTpaHeHue BuGpaLmn (ancw): 4.5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1.5 M/c?

Ons mogenun 4328,4329
ENG101-1

Tonbko Ans eBponenckux cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), onpedeneHHbIi MO criegyloWUM nNapameTpam
60745-2-11:
YpoBeHb 38yKkoBOro AasneHuns (Lya) : 83 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 ab (A)

YpoBeHb lWymMa nNpu BbIMONMHEHUM paboT  MoxeT
npesbiwate 85 ab (A).
Ucnonb3yinTe cpeacTBa 3aliMThbl cnyxa.
ENG220-1
Bubpauus
O6wmit  ypoBeHb BUGpauuu (Cymma TPexoceBOro
BEKTOpa), U3aMepeHHbI cornacHo EN60745-2-11:
Pabounit pexxum: peska ACIM
PacnpocTtpaHeHune Bubpauum (ancw): 7 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1.5 m/c?
ENG304-1

Pabouuni pexum: peska nMcToBoro meranna
PacnpocTpaHeHue BuGpauuu (ancw): 5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1.5 M/c?

ENH101-7
OEKIAPALIMA O COOTBETCTBUU EC
Mopgenb; 4326, 4327, 4328, 4329

Moa Hawy COGCTBEHHYD  OTBETCTBEHHOCTb  Mbl
3asBnsiemM, 4YTO AaHHOe W3[ernvMe  COOTBETCTBYeT
cneayloLwmm cTaHgapTam [OKyMeHTam
cTaHgapTMsaumu;

EN60745, EN55014, EN61000 B cooTBeTCTBUM C
OwupektvBamn Coseta 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2006

e
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Tomosicy Kato

OvpekTop
OTBeTCTBEHHbIN NPOV3BOANTENb!
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN (AMOHNA)
YnonHoMo4eHHbIV NnpeacTasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND (BEJIMKOBPUTAHWA)
GEB016-1

CNEUMDPUYECKUE NPABUIIA
TEXHUKU BE3OIMNACHOCTU

HE [OOMNYCKAWTE, u4To6bl yno6CTBO MAM ONbIT
aKcnnyarauum no6suka (nony4YeHHbIN oT
MHOFOKpPaTHOro UCMONb30BaHUsl) AOMUHUPOBANU
Hap CTporMM cobnioAeHWemM npaBun  TEXHUKU
6e3onacHocTu. HapyweHue TexHUkM Ge3onacHOCTU

WU  HenpaBuNbHOE WCMOMNb3OBaHWe  AAHHOro
WHCTPYMEHTa MOryT TMpuMBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMam.

1. Ecnu npu BbINONMHEHWM paboT cywecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyliero MHCTPyMeHTa co

CKpbITON 3NEeKTPONpPOBOAKON uwnu
COGCTBEHHbLIM LUHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHTbI 3a cneumanbHoO
npeaHa3Ha4YeHHble WU30NUpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBogom oA
HanpsbkeHnem npvBegeTr K TOMY,  4TO

MeTannuMyeckue [Jetanu WHCTPYMEHTa Takke
OyayT noA  HanpshkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopaxeHuio onepaTopa 3MeKTPUYECKUM TOKOM.

2. [OnAa dwukcauum paspesaemMou AeTanu Ha

yCTOW4YMBOW NOBEpPXHOCTU ncnonb3ynte
3aXWMMbl MNM  gpyrMe  COOTBeTCTByHLUUE
npucnoco6neHus. Hukorga He  gepxwuTe
pacnunuBaemble fJeTanu B pykax U He

anI)KI/IMaI;ITe UX K Teny, Tak Kak 310 He obecneunt
yCTOVI‘-WIBOI'O nonoXxeHua getann U MOXeT
npuUBECTU K NOoTEepe KOHTPONA Hag UHCTPYMEHTOM.

3. Bceraa HageBalTe 3alWUTHble OYKM WU
3alMUTHY0 Macky Ana nuua. OOblYHble unu
conHuesawmTtHble o4ykn HE HABNAKOTCA
3aWMTHBIMY OYKaMM.

4.  Wsberante nonapaHus pexyLiero
WHCTPYMeHTa Ha reo3gu. lepep nuneHuem
ocMoTpuTe AeTanb U yéeauTecb B OTCYTCTBUM
reosgemn.

5. He pacnunuBaiite petanu, npeBblwatowme

BO3MOXHOCTN UHCTPYMEHTA.

6. Yb6egutecb B Hanuuuu cBobogHoro
NPOCTPaHCTBa 3a pacnunveBaemMon Aetanbio,
YTO6bI NONOTHO He ynepriocb B Non, BepcTak n
T. 0.

7. Kpenko aepXvuTe UHCTPYMEHT.

8. Mepea BknoyeHUeM BbiKNoYaTensi ybeaurech,
YTO NONIOTHO He KacaeTcs AeTanu.



PyKu AOMKHbI HAXOAUTBLCS Ha PacCTOAHUM OT
ABUXYLUUXCA AeTaneun.

He octaBnsiiTe pa6oTalowmin MHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyanTe WHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAUTCS B pyKax.

Mepea u3BneyeHnMeM nonoTHa W3 AeTanun
BCeraa BbIKMOYaNTe MHCTPYMEHT W XauTe
OCTaHOBKW ABUXEHUA GUTbI.

Cpa3y nocrne OKOHYaHMsi pabor  He
npukacaiTecb K MOMOTHY WNM pa3pe3aemon
petann. OHM MOryT ObiTb OYeHb roOpAYUMM,
YTO NpMBEAET K OXKOram KOXH.

Be3 Heob6xoguMMocTM He 3KcnnyaTupywTte
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepXaTb
TOKCUYHbIE XMMMU4Yeckue BelyecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYHOLLME Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOObl U36exaTb BAbIXaHUA UNU KOHTaKTa C
KoXen Takux BeLeCTB. Co6nropante
Tpe6oBaHUsA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTy maTepuana.

Bceraa ucnonb3yiTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
nbinesalwmuTHyl0  Macky/pecnupaTtop  Ans
3alWuTbl  AbIXaTeNbHbIX NyTed OT MNbiNU
pa3pe3aeMbiX MaTepuanoB.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

ANPEQYNPEXOEHW:

HEMPABUIIbHOE UCNOJIb3OBAHUE uHcTpyMeHTa
WU HecobnoaeHne NpaBun TeEXHMKU 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PpPyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSXKENoun TpaBme.

OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

ANPEAYNPEXOEHM:

. Tepen npoBedeHWEM PErynupoBKM U NPOBEPKU
paboThl MHCTPYMeHTa Bcerda nposepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP MUTaHWUS BbIHYT 13
PO3EeTKN.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Bbi6op pexuma pe3ku (ana mogenen

4328/4329)
Puc.1
[aHHbIi  MHCTPYMEHT MOXHO  uMcronb3oBaTb  ANA

opbuTanbHOM WM NPAMONWHENHON (BBEPX W BHU3)
pesku. [eictBue opbutansHon pesku BpocaeT nessue
Briepes MO ydapy pesku U 3HaAYMTENbHO YBENMYMBaET
CKOPOCTb Pe3ku.

Onsi uameHeHuss OEWCTBUSI Pe3Ku, NPOCTO MOBEPHUTE
pblyar  nepeknioveHWs  OelcTBMs B Kenaemoe
MONOXeHue. Cm. Tabnuuy ans Bblbopa
COOTBETCTBYIOLLETO AENCTBUSI PE3KU.
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Monoxetve | [lencTeme pesku Mpumenervie
[insi pesku MArkoW, HepxkaBetoLLel
0 Peaka no npsimoiA | CTANM M MnacTMacchl.
T [Ins yncToBLIX PE30B B iIepeBe
n cbaHepe.
I Peska ¢ Heonbluum | [Ist peskin MATKoiA CTanu, arnoMiHins
pazuycom 1 TBEPAOTO iepeBa.
[nsi pe3ku aepesa n aHepsbl.
I Pe3ka co cpegHum
papuycom [Insi GLICTPOW Pe3ku antoMUHIS
W MSAITKOW cTanu.
m Peska c Gonblwnm | [Ans GeicTpon pesku aepesa n
paguycom chaHepsl.

OeiicTBUe NepeknioYeHus

Puc.2

/ANPEAYNPEXAEHM:

- Nepen BknloYEHMEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsTe, 41O TPUITEpHbI

nepekntoyatens pabotaet Hagnexalm obpasom
1 Bo3sBpawiaetcs B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero
oTNyCTUTb.
Ona 3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMWUTE Ha
TPUIrepHbIN nepekntoyatens. OTNycTUTe TpUrrepHbIn
nepekntoyaTesnb Afs OCTaHOBa.
Mpn  HenpepbIBHOM  3KcnnyaTauun, HaxmuTe Ha
TPUITEPHBIN MEpeKnoYaTenb, 3aTeM HaXMUTE KHOMKY
6roKMPOBKU.
[Onsi OCTaHOBKM WHCTPyMEHTa u3 3abrnokMpoBaHHOIO
NOMOXEHUs,,  MOMHOCTBIO  HaXMUTe  TPUITEpHbIN
nepeknoyaTerb, 3aTeM OTNyCTUTE ero.

LLikana perynupoBKu CKOPOCTHM (ansi moaenei

4327/4328/4329)
Puc.3
CKOpOCTb ~ MHCTpyMEHTa  MOXHO  BeccTyneHyato

perynupoBaTtb B npegenax ot 500 go 3100 xomos B
MWHYTY MyTem MOBOpOTa AMcKka perynuposku. Bonee
BbICOKasi CKOPOCTb [OCTUraeTcsi, Koraa AMCK NOBEPHYT
no HanpasneHuo K undpe 6; 6onee HM3kasi CKOPOCTb
[ocTuraetcs nyTem nepemMeLleHnst amcka k undpe 1.
Cwm. Tabnuuy ans Bolibopa Hagnexaien ckopocTu Ans
paspe3aemoit obpabaTbiBaeMow  getanu. OpHako
Hagnexaiwlass CKOpOoCTb MOXET ObiTb pasHoh B
3aBWCUMMOCTU OT TONMLWMHBLI 06pabaTbiBaeMon aetanu. B
obwem nnaHe, Gonee BbICOKME CKOPOCTM MO3BONSIOT
pe3aTb obpabaTtbiBaemble Aetanu ObicTpee, HO CPOK
cnyx0bl Ne3BU COKPATUTCS.

O6pabaTbiBaemasn AeTanb Ans pesku| YuUCno Ha perynpoBOYHOM Aucke
[Lepeso 5-6
Msrkas ctanb 3-6
Hepxagetowlas cranb 3-4
AnIOMUHMIA 3-6
Mnactmacca 1-4




ANPEAYNPEXOEHM:
- ECnM MHCTPYMEHTOM MOMb30BaTLCS HEMPEPBLIBHO
Ha HU3KOW CKOpOCTU B TeyeHne

NPOOOIHKUTENBHOMO BpeMeHu, asuratens OygeT
neperpyxeH n Harpeertcsl.

- [Owuck perynmpoBKU CKOPOCTU MOXHO NOBOpaYMBaTh
Tonbko A0 uudpbl 6 M obpatHo pgo 1. He
nblTanTecb NOBEPHYTb ero ganbwe 6 unu 1, Tak
Kak OyHKLMSI pErynmpoBKN CKOPOCTU MOXET BbIATW

13 CTpOSi.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHVI:

. Nepen npoBegeHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O

WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP MUTaHUA BbIHYT U3
PO3€ETKU.

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUIbHOIO AUCKa
Puc.4

ANPERYNPEXOEHU:

. Bcerga cuuwanTe BCe LWENKU WNU MHOPOAOHbIN
matepvan, npununWWiA - K nesBulo  u/wvnm
fepxatenio nessusi. HecobniogeHne paHHOro
TpeboBaHWs MOXET MPUBECTV K HeLOCTaTOYHON
3aTsKKe N1e3BUS U Cepbe3HOii TpaBMe.

. He «kacavitecb nessuss unu obpabaTbiBaemon
netanu cpasy xe nocne paboTbl; OHU MOryT GbiTb
04eHb ropsYMMU U OGXKEYb KOXY.

- Bcerpa Kpenko 3akpennsnte nesswe.
HepocTtaTouHas 3aTsbkka Ne3Busi MOXET NPUBECTU
K ero nornoMKe unu cepbeaHoii TpaBMe.

. Vcnone3yinte  Tombko  nonotHa  Tuma  B.
Vcnonb3oBaHune apyrnx nonoteH He obecneunsaer
HafnexaLluylo 3aTskKy, YTO MOXET CTaTb NpUYUHON
Cepbe3HON TpaBMbl.

[insi ycTaHOBKM NnesBusi ocnabbte 6oNT NPOTMB YacoBon

CTpernku Ha [JepxaTtene ne3Busi C  MOMOLLbIO

LLIECTUIPaHHOTO Krllova.

Hanpasvs 3yObs nes3susi Bnepen, BCTaBbTe Ne3Bue B

AepxaTtenb Ne3BUs Kak MOXHO Aarnblie [0 KoHua.

Y6eautecb, 4YTO 3afHAs 4acTb Ne3BUS BCTaBNeHa B

ponuk. 3atem 3aTsiHUTE GONT MO YacoBOi CTpernke Ans

3aKpeneHuns nessus.

Puc.5
[N CHATUSI Ne3BUs BbINOMHUTE NpoLenypy YCTaHOBKU B
obpaTHoM nopsiake.

Mpumeyanue:
. MHoraa cmasbiBavite ponuk.

XpaHeHue LWeCcTUrPaHHOro Krkya

Puc.6

Kor,qa LLIeCTI/II'paHHbIIZ KMKOY HEe UCnonb3dyeTcd, XpaHute
€ero, Kak nokasaHo Ha puUcyHKe, YToGbl He NOTEPSATb.

PerynupoBo4HbI ponuk (ans mogenen
4326/4327)

Puc.7

OTtkpyTute 6GonT B 3adHEW YacTM  OCHOBaHWSA
LEeCTUrpaHHbIM KIKO4YOM. y6epMTe Aepxarenb, 4TOObI
ponuk crerka kacancs nessus. 3atem 3atsiHute 6ont
Ana KpenneHua OCHOBaHUA U aepXXatens.

MpumevaHue:
. MHorga cmasbiBaniTe ponuk.

Koxyx ans nbinm
Puc.8

/ANPEAYNPEXOEHM:

- [pu paboTe c MHCTPYMEHTOM Bcerga HageBanTe
3aLUMTHBIE OYKW, AaXe C 3aKPbITbIM KOXYXOM Anst
nbinn.

OnycTute KOXyx [Ana nbinv ANa  npeaoTBpalleHnst

pasneta wuenok. OAHAKoO MPU  KOCbIX  Bblpesax
nogHMMUTE ero Ao KoHua.

SKCNNYATALUA

/ANPERYNPEXOEHM:

. Bcerja [OepxuTe OCHOBaHWe 3anoanuuo G

obpabaTbiBaemMori  getanbto. Hecobniopexne
AaHHoro TpeboBaHMs MOXET NPUBECTM K NOSIOMKe
ne3Busi N Cepbe3HON TpaBMe.

- NpopeuraiiTe MHCTPYMEHT OYEHb MEASIEHHO Npu
pe3ke KpPWMBbIX WM MpW  MepemMeLleHun Mo
BepTMKanuM. Ecnu K WHCTPYMEHTY NpunoxuT
ycunve, 3TO MOXET TpUBECTU K TOSIBIEHMIO
WCKOLUEHHOW  MOBEPXHOCTW U MOBPEXAEHUIO
nessus.

BkniounTe WHCTPYMEHT, Korga fie3BMe HUYero He

Kacaetcsi, U NoJoXaWTe, Moka ne3BWe He AOCTUTHET

NOSIHOM CcKOpoCTU. 3aTeM MonoXxwuTe OCHOBaHWe Ha

obpabaTbiBaeMylo getanb U MeafieHHO nepemellante

WHCTPYMEHT Brepes MO 3apaHee HaHECEeHHOW NUHWUK

oTpesa.

Puc.9
Pe3ka nog yrnom
Puc.10

/ANPEAYNPEXAEHM:

- [epen HaKMOHOM OCHOBaHWsI BCEraa NpoBepsiiTe,
YTO MWHCTPYMEHT OTKIIOYEH, @ LUHYpP BbIHYT M3
PO3ETKN NUTAHUSI.

- NMogHumute KOXYX ANA NbIMU OO KOHUA nepepn
paboToii C KoCbiMU BbIpe3amMu.

lMpn HaknoHeHHOM ocHOBaHuUWM Bbl MoxeTe Aenatb

Kocble Bbipesbl NoA MtobbiM yrrnom B Anana3oHe ot 0° Ao
45° (BneBo vnu BNpaso).

OTkpyTute 6GONT B 3agHEW 4YacTu  OCHOBaHWs
LecTUrpaHHbIM - kntodoM. CABWMHLTE OCHOBaHMWE Tak,
4yTOGObI GONT pacnonarancs B LEHTpe KpecToobpasHoro
paspesa B OCHOBaHWW.



Puc.11

HaknoHnTe ocHoBaHWe Ha xenaemsblin yron ckoca. Kpaw
Koprnyca ABuratens  ykasblBaeT yron ckoca B
rpagyvpoBke. 3atem 3aTsHWTe GONT Ans 3akpenneHus
OCHOBaHWsi.

Puc.12

MpsiMmble pa3pe3bl 3ano4nuLo

Puc.13

OTkpyTute 6GonT B 3agHeM 4YacTM  OCHOBaHuWs

LWEeCTUrpaHHbIM KIM4YoM U CABMHbLTE OCHOBaHMEe [0
KOHUa Hasag. 3aTtem 3atsHuTe GonT Aons 3aKkpenneHusa
OCHOBaHMA.

Bbipesbl

Bblpesbl MOXHO [enaTb C MOMOLLbIO OAHOrO M3 ABYX
MeToaoB - nubo A, nnbo B.

A) CBepneHue HayanbHOro oTBepPCTUSA

Puc.14

[ns  BHYTPeHHUX Bbipe3oB 6e3  HavanbHOro

Bpe3aHusi C Kpasi, BbICBEpnUTe MnpenBapuTernbHO

oTBepcTMe aAuamerpom 12 MM  unu  Gonee.

BcTaBbTe nesBve B 3TO OTBEpCTME ANsl Havana

pesku.

B) Bpesanue
Puc.15

Bam He HyxHO OyfeT npocBepnvBath HadanbHoe

oTBepcTMe uWNM penatb  Bpe3ky, ecnu  Bbl

BHUMaTeNbHO caenaete creayoLlee.

(1) MNogHUMUTE MHCTPYMEHTa 3a nepeaHuii kpan
OCHOBaHUsi, PacrofioknB OCTpue IesBust
HeMocpeACTBeHHO  Haf  MOBEPXHOCTbIo
obpabaTbiBaemon getanu.

(2) HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOGbLI NepenHUn
Kpail OCHOBaHWsi He CABUHYNcs, koraa Bebl

BKMIOYATE  MHCTPYMEHT, W  MeAneHHo
onycTuTE 3afHI0L0 YacTb.

(3) Mo mMepe Bpe3aHusi nessusi B
obpabaTbiBaemyto aertans, onyckaunTe

OCHOBaHWe WHCTPyMEHTa Ha MOBEpPXHOCTb
obpabaTbiBaemon getanu.
(4) 3aeepLunTe Bbipe3 06bI4HBIM 06pa3oM.

O6paboTtka kpaeB

Puc.16

Onsi 06paboTkM KpaeB unvM pa3MepHON PeryrnmpoBKu,
cnerka npoBeauTe Ne3sBmMeM Mo Bblpe3aHHbIM Kpasim.

Pe3ka meTanna

Bcerja wvcnonb3yite nopxodsiee  oxnaxparollee
BELeCTBO (Macrno [Ans pesku) npu peske MeTanna.
HecobniogeHne paHHoro TpeGoBaHus npuBedeT K
3HaUUTENBHOMY n3HoCy ne3sus. BmecTo
MCMOMb30BaHNs  OXNaxjalolero BelecTBa MOXHO
cmasaTb 0bpaTHylo noBepxHOCTb obpabaTbiBaeMon
petanu.

C6op nbinu

Puc.17

Mpn nopknioYeHnn AaHHOTO MHCTPYMEHTa K Mblnecocy
Makita MoxHO fOBUTBLCS YNCTON pe3kn. BeTasbTe LwnaHr
nbinecoca B OTBEPCTE B 3a4HEN 4acTh MHCTPYMeHTa.
Mepen paboToii onycTUTe KOXYX AN NbIK.

MNpumeyanue:
+ Nbinb HeNb3sA yaanaTe Npu KOCbIX Bblpe3ax.

HanpaBnsiowasn nnaHka (AOHOHHMTeﬂbHaﬂ
I'IpVIHa.CU'Ie)KHOCTb)

/ANPEAYNPEXAEHM:
. Mepen YCTaHOBKOW unm CHATUEM
NpuHagnexHocTen, Bcerga nNpoBepsinTe, YTo

MNHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKU
3M1EKTPONUTaHMS.
1. MNpsamble paspesbl

1. HanpaenstoLas
nnaHka
(HanpaensioLwas
nuHelnka)

Co CTanbHbIM OCHOBaHIEM

Mpy MHorokpaTHon peske B rnybuHy ao 160 mm
WM MeHee, WCMOMb30BaHWE HanpasnsioLien
nnaHkM Mo3BONUT A0BUTLCS BbICTPBIX, YUCTbIX,
NpsiMbIX Pa3pes3os.

1. HanpaenstoLwas
nnaHka
(Hanpaensowas
nuHenka)

AntommnHnesas 6asa

[ns ycTaHOBKM Hanpasnsiowen nnaHky BCTaBbTe
ee B KBagpaTHoe oTBepcTe COOKy OCHOBaHUs,
npv 3TOM HanpaenstoLast JOMkHa CMOTPETb BHU3.
CpoBuHbTE HanpasnsoLLyio nnaHKy B
HeobxoguMMoe MOMnoXeHWe [Anst pesku, 3aTtem
3aTsHuTe 60NT, YTOGbI 3aKpennTb ee.



Co cTanbHbIM OCHOBaHWEM

2.

KpyroBbie Bbipesbi

Co cTanbHbIM 0CHOBaHWEM
L

-

-

-

-

. lWecTurpanHbIin

KIoYy

. bont
. Hanpasnstowas

nnaHka
(HanpaensoLwas
NnHelika)

. Hanpasnsiowas

cMOTpUT

Bont

. Hanpaenstowas
. lWecTurpanHbin

KITou

. Hanpaenstowas

nnaHka
(HanpaenstoLas
nuHelKa)

. Pe3bboBas

py4Ka

. Hanpasnstowas

CMOTpUT

. Hanpasnstowas

nnaHka
(HanpaensoLwas
NnHelika)

. Wrndpr

. Pe3bboBast

pyuka

. Wrundpr
. Hanpasnsiowas

nnaHka
(HanpaenstoLas
nnHelika)

. Hanpasnsiowas

. Hanpasnstowas

nnaxka
(Hanpaensowas
NnHelika)
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anoMuHesas 6asa

1. HanpaenstoLas
nnaHka
(Hanpaensiowas
NnHeika)

Mpw peske kpyros unu ayr pagnycom B 170 Mm nnu
MeHee, YCTaHOBUTE HaMpaBrsloOLLylo  MaHKy
cneaytoLum obpasom.

BcTaBbTe HanpaBnsiolylo NNaHKy B KBagpaTHoe
otBepcTMe  COOKY  OCHOBaHWsi, Mpu  3TOM
Hanpaensiowass  Ao/MKHa  CMOTPETb  BBEPX.
BcTaBbTe WTUT KpyroBoW Hanpasnswowen B
noboe 13 OByX OTBEPCTMA B Hanpaensiowen
nnaHke. Hakpytute pesbboByl0 pykosSITKy Ha
LWTUET ANS ero KpenseHus.

3atemM cOBMHbTE HaNPaBMSIOWY NMNaHKy Ha
XKenaembli pagunyc Bbipe3a u 3aTsaHuTe 6onT ans
ero dukcaumn Ha mecTe. Nocne aToro caBuHLTE
OCHOBaHVe Briepes A0 KOHLA.

MpumeyaHue:
Mpw Bblpe3ke KpyroB unu Ayr Bceraa nonb3yiTech
nessusimu Ne B-17, B-18, B-26 nnn B-27.

YcTpoicTBO NPOTMB packanbiBaHUA
(mononHUTEeNnLHas NPUHAANEXHOCTb)

Puc.18

Ons  obecneveHnss peskn 6e3 packoONoB  MOXHO
ncnonb3oBaTb  YCTPOWCTBO  MPOTMB  packarbiBaHWS.
YT106bI YCTAHOBUTL YCTPOWCTBO MPOTMB packarnbiBaHus,
MOMHOCTLIO MOABWMHLTE OCHOBAHWE Breped U BCTaBbTe
YCTPOWCTBO MeXAY ABYMS BbICTyrnamMu B OCHOBaHWUM.

MpumeyaHue:
Mpy ocyliecTBneHMn paspe3oB CO  CKOCOM
YCTPOWCTBO MPOTUB packarblBaHWsi UCMOMb30BaTh
Hernb3s.

YcTponcTBO NPOTUB packanbiBaHUs Ans
anroMMHUEBOro OCHOBaHUA
(mononHUTeNnLHas NPUHAANEXHOCTb)

Puc.19

Ana obecneyeHuss peskn 6e3 packonoB  MOXHO
Mcrnonb3oBaTb  YCTPOMCTBO MNPOTVMB  packarnbiBaHUs.
YToGbl YCTAaHOBUTL YCTPOWCTBO MPOTMB packarbiBaHus,
NOSHOCTBIO MOABWMHLETE OCHOBaHWE BMEpen M BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3afHEel 4acTW OCHOBaHWUS WHCTpyMeHTa.
Ecnu Bbl ucnonb3yeTe KpbILLKY, yCTAHOBUTE YCTPONCTBO
NPOTUB packariblBaHWsi Ha KPbILLKY.



ANPEOYNPEXOEHM:

. Tpu oOcCyllecTBNEeHNN paspe3oB CO  CKOCOM
YCTPOWCTBO MPOTUB packasibiBaHus UCMonb3oBaTh
Henb34.

Kpbll.l.IKa Ana antoMMHNeBOro oCHoBaHus
(AononHUTeNnbLHasA NPUHaANEeXHOCThb)

Puc.20

Wcnonb3ynte KpbllKy Npu  peske [AeKopaTuBHOW
daHepbl, nnactmaccel ¥ T.A. OHa  3awuwaer
YyBCTBUTENbHbIE  WMNW  TOHKME  MOBEPXHOCTW  OT
NoBpeXAeHWn. YcTaHaBnuBanTe ee Ha 3afHIo 4acTb
OCHOBaHMWS UHCTPYMEHTa.

TEXOBCIYXUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

« Nepen npoBepKon unm npoBegeHneM
TexobecnyxunBaHust  Bcerga  NpoBepsinTe,  UTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUTEKEp OTCOEAMHEH OT
pO3eTKU.

[Ons o6ecneveHns BE3OMNACHOCTU n HAOEXKHOCTU
n30enusi, PEMOHT, MPOBEPKA U 3aMeHa YronbHbIX LLETOK

n nobble apyrve paboTbl NO TeXOOCNyXMBaHWIO WK

perynuposke LIOIKHbI OCYLLECTBNATLCS B
YMOSNTHOMOYEHHbIX CepBUC-LIeHTpax Makita c
MCMOsb30BaHNEM 3anacHbIxX yacrein TONbKO

npousBoAcTBa koMmnaHum Makita.

NMPUHAONIEXHOCTH

ANPEOYNPEXOEHM:

. 3Om NpUHaAIEeXHOCTM unm Hacagku
pekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwvm
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B gaHHOM
pykoBoAacTBe. Vcnonb3oBaHue kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocTewn unm Hacapok MOXeT
npeacTaensTb  ONACHOCTb  MOSyYeHUst  TpaBM.
Vcnonb3yinTe NpUMHaAnNEeXHOCTb UMM Hacagky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam Heobxogumo cogencTtBue B MOMyvyeHun

[LONONHUTENbHOM MHopMaLum no aTnm

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXWUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepsuc-LeHTpom Makita.

« Jle3Bnst HOXXOBOYHbIX NN

«  UWecturpanHbiv kntoy 3

. Komnnekt HanpasnsoLwen nnaHkn
(HanpaBnsioLLe NMHEeRKN)

« YCTpOWCTBO NPOTUB packanbiBaHUs

- LnaHr (ansa neinecoca)

«  Kpblwka (ana WHCTpyMeHTa C  anoMWHWEBLIM
OCHOBaHMWeM)
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