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Vannesahanterat
KLINGSPORilta

Sahauksen taloudellisuus riippuu kahdesta tekijastd: oikeista
leikkuuarvoista ja sahaukseen optimaallisesta terdstd.

Kaikki KLINGSPORin vannesahanterat ovat huippulaadukkaita ja
edustajamme ovat koulutettuja tehtdvdansd. Edustajamme auttavat
valitsemaan oikean teratyypin sekd oikeat sahausarvot. Lisaksi testi-
laitteden avulla voidaan tarkistaa sahan kuntoon liittyvid asioita.

Valikoimassamme on yli 20 erityyppistd vannesahanterdd. Terdt ovat
leveydeltadn 4 mm:std 100 mm:iin ja hammastuksia on lukuisia.
Yhdistelmdmahdollisuudet ovat erittdin laajat.

Olemme koonneet seuraaville sivuille yleisimmadt ja eniten myydyt
terdtyypit Pohjoismaissa. Jos haluamaasi terdd ei 16ydy luettelosta,

autamme mielellaimme sen hankkimisessa.

Sisalto

Suositeltu hammastus - Massiivinen
Suositeltu hammastus - Putki

M42 Standardflex

M42 Specialflex

M42 Kombi

M42 Kombi Positiv



Suositeltu hammastus - Umpiaines

KOMBI Mitat
hammas
10/14 15-30 mm
8/12 30 - 50 mm
6/10 25-60 mm
5/8 35-80 mm
4/6 50 - 100 mm
3/4 80 - 150 mm
2/3 120 - 350 mm
1.4/2 250 - 600 mm
0,75/1,25 400 - 1000 mm
Suositeltu hammastus - Putkelle
Ulkohalkaisija
Materiaalin
paksuus mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
2 14 14 14 14 14 14 10/14 10/14 8/12 6/10
3 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8
4 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8 4/6
5 14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 5/8 4/6
6 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8 5/8 4/6
8 14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6
10 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 3/4
12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 3/4
15 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
20 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3
30 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 2/3
50 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3

Ylldolevat tiedot 16ydat myos pakkauksen mukana olevasta liitteesta.



Vannesahantera himetalli

M42 Standardflex

56140

Kayttoalueet

yleiskdyttéon

yleissahaukseen terdksille, joiden kovuus on maks. 40 HRc
pienten ja keskisuurten kappaleiden sahaukseen

pienille kasisahoille

edullinen hinta

Mitat Hammas per tuuma Vakiohammastus
leveys x paksuus
mm 2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

13x 0,65 (] (] (]
20 x 0,90 ([ [ ([ ([ ([
27 x 0,90 (] o o o o o
34x1,10 o [ ([ [ ([ [

41x1,30 (] ([ J o o




Vannesahantera himetalli

M42 Specialflex

56145

Kayttoalueet

yleiskdyttéon

erikoisvahva terd yleissahaukseen

terdksille, joiden kovuus on maks. 40 HRc

hammastus kehitetty erityisesti profiilien ja putkien sahaukseen

saatavissa erikoisharituksella suurten profiilien leikkuuseen

5/7 hammastuksella laaja kdyttoalue, joten se soveltuu myos ohuille seindmille

OO0

Mitat Hammas per tuuma Vakiohammastus
leveys x paksuus
mm 2/3 3/4 5/7 8/11 12/16

20x 0,90 o o ([
27 x 0,90 o o (] [
34x1,10 ® [ ) ® (]

41x1,30 [ o o (]

54 x 1,30 o o

54 x 1,60 [ o

67 x 1,60 o o




Vannesahantera himetalli

M42 Kombi

56060

Kayttoalueet

yleissahaukseen terdksille, joiden kovuus on maks. 40 HRc
korkea laatu

pienten ja keskisuurten kappaleiden sahaukseen

muuttuva hammastus

Mitat Hammas per tuuma Vakiohammastus
leveys x paksuus
mm 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

6x0,65 o
6x0,90 ([
10x 0,90 o
13 x 0,65 [ [ [
13x0,90 o [ [ [ o
20x0,90 ([ o [ [ [
27 x 0,90 (] o [ [ ([ o
34x1,10 o (] o [ [
41 x 1,30 o [ J o o
54 x 1,30 [




Vannesahantera himetalli

M42 Kombi Positiv

56070

Kayttoalueet

yleissahaukseen terdksille, joiden kovuus on maks. 40 HRc
suurten kappaleiden sahaukseen

suuri lastunpoistokyky

positiivinen hammaskulma, muuttuva hammastus

pitka kdyttoikd
Mitat Hammas per tuuma Vakiohammastus
leveys x paksuus
mm 0,75/1,25 1,0/1,4 1,4/2 2/3 3/4 4/5 4/6 5/8

27 x0,90 [ [ (] [ [
27 x1,10 o

34x1,10 [ [ [ ] (] [ [
38x1,30 o [ J

41x1,30 [ [ [ ] [ [
54 x 1,30 o o ([ o

54 x 1,60 [ ([ [ [ ] [ ] [

67 x 1,60 [ [ J o o ([ o

80x 1,60 [ ([ [ [ ] [ ]




Sisdadnajon
merkitys:

Hampaan karki
vannesahanterassa

S

Puutteellinen sisddnajo voi aiheuttaa
palan lohkeamisen terdsta lyhentden
terdn kdyttoikdd huomattavasti.

Tfivo.lt't'ee.na 0? hlil " A\ Kuva vannesahanterdn hampaan karjesta
pienisateinen leikkuu. % 500 kertaa suurennettuna.

Lue lisda terdn sisddnajosta pakkauksen mukana olevasta liitteestd.

Otkeassa sisaanajossa hampaat saavuttavat maksimaalisen
leikkuuominaisuutensa ja kdyttoian.

1. \Valitse materiaalille oikea leikkuunopeus.
2. Vahennd teran sy6ttéd 33 % - 50 % normaalista.

3. Syottéd voidaan vahitellen lisdtd ja normaaliin leikkuuseen voidaan siirtyd n. 300 cmz:n leikkuun jalkeen.

KLINGSPOR SUOMI
Birkemose Allé 2 DK-6000 Kolding
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