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1 TURVALLISUUS

1 TURVALLISUUS

1.1 Symbolien selitykset

Tassa oppaassa kaytetyt symbolit on esitelty seuraavassa. Kun naet symbolin,
kiinnita erityishuomiota ohjeisiin ja toimi huolellisesti.

® VAARA!
Viittaa valittomiin vaaroihin, jotka voivat aiheuttaa valittoman vakavan
henkilovahingon tai kuoleman.

VAROITUS!

Viittaa mahdollisiin vaaroihin, jotka voivat aiheuttaa henkilévahingon tai
kuoleman.

A
A VARO!
A

Viittaa vaaroihin, jotka voivat aiheuttaa lievan henkilovahingon.

VAROITUS!
Ennen kuin kaytat laitetta, lue kayttdohjeet ja noudata niita. A |L.'JJ
Noudata myos kaikissa laitteen merkinndissa annettuja

ohjeita, tydnantajan turvaohjeita seka
kayttéturvallisuustiedotteita.

1.2 Varotoimenpiteet

ESAB-laitteiden kayttajat ovat velvollisia huolehtimaan siita, ettd kaikki laitteen kayttajat ja

laitteen laheisyydessa tydskentelevat noudattavat kaikkia asianmukaisia varotoimenpiteita.
Varotoimenpiteiden taytyy tayttaa tamantyyppisia laitteita koskevat vaatimukset. Seuraavia
suosituksia tulisi noudattaa tyopaikkaa koskevien standardimaaraysten lisaksi.

Kaikki tyot on teetettava koulutetulla henkildkunnalla, jotka ovat tutustuneet hyvin laitteen
toimintaan. Laitteen virheellinen kayttd voi aiheuttaa vaaratilanteen, joka voi vahingoittaa
kayttajaa ja laitteistoa.

1. Kaikkien laitetta kayttavien on tunnettava:
sen kaytto
o hatapysaytyspainikkeiden sijainnit
o sen toiminta
oleelliset varotoimenpiteet
hitsaus ja leikkaus sekad muu laitteiston kaytto.
2. Kayttajan on varmistettava:
o etta asiattomia henkilGita ei ole laitteen tydalueella, kun se kadynnistetaan
o kukaan ei ole suojaamaton, kun kaari sytytetaan tai hitsaus aloitetaan.
3. Tydpaikan on oltava:
o tarkoitukseen sopiva
o vedoton.

o

o O

0463 633 001 -4 - © ESAB AB 2018




1 TURVALLISUUS

4. Henkilokohtaiset suojavarusteet:
o Kayta aina suositeltuja suojavarusteita, kuten suojalaseja, liekinkestavia
suojavaatteita ja suojakasineita.
o Al4 kayta 1dysia vaatteita, kuten huiveja, rannerenkaita tai sormuksia, jotka
voivat takertua tai aiheuttaa palovammoja.
5. Yleiset varotoimet:
Varmista, ettd maadoituskaapeli on kunnolla kytketty.
Suurjannitelaitteiden sahkotyot saa suorittaa vain valtuutettu sahkoéasentaja.
Sammutusvalineiden taytyy olla selkeasti merkittyja ja kaden ulottuvilla.
Laitteen voitelua ja huoltoa ei saa suorittaa kayton aikana

o

O O O

VAROITUS!

Kaarihitsaus ja -leikkaus voivat aiheuttaa tapaturman sinulle ja muille. Ole
varovainen hitsatessasi ja leikatessasi.

3 . SAHKOISKU - voi tappaa

* Asenna ja maadoita laite kayttdohjeen mukaisesti.
Al koske jannitteellisiin osiin tai elektrodiin paljain kasin tai kun

suojavarusteesi ovat kastuneet.
» Erista itsesi tydkappaleesta ja maasta.
* Varmista, ettd tydasentosi on turvallinen.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT - voivat olla hengenvaarallisia

§ + Hitsaajien, joilla on sydamentahdistin, on keskusteltava |1d8kéarin kanssa
:3-’..1 \ ennen laitteen kayttda. Sdhkomagneettiset kentat voivat hairita tahdistimen
— toimintaa.
+ Sahkomagnesettisille kentille altistumisella voi olla myds muita vaikutuksia
terveyteen.
+ Jotta sdhkdmagneettisille kentille altistuminen on mahdollisimman
vahaista, noudata seuraavia ohjeita:

o Sijoita elektrodi- ja tyOkaapelit yhdessa samalle puolelle vartaloosi
nahden. Kiinnita ne teipilld, jos mahdollista. Ald asetu poltin- ja
tydkaapeleiden valiin. Ala kierra poltin- tai tydkaapeleita vartalosi
ymparille. Pida hitsausvirtaldhde ja kaapelit mahdollisimman kaukana
vartalostasi.

o Kiinnita tydkaapeli mahdollisimman Iahelle tydtkappaleen hitsattavaa
kohtaa.

HUURUT JA KAASUT - voivat olla hengenvaarallisia
* Pida kasvosi poissa hitsaussavusta.
* Huolehdi ilmanvaihdosta ja kayta tarvittaessa imujarjestelmaag, jotta hoyryt

ja kaasut on mahdollista poistaa seka hengitysvydhykkeeltasi etta yleiselta
oleskelualueelta.

KAAREN SATEILY - voi polttaa silmii ja ihoa

%Q * Suojaa silmasi ja kehosi. Kayta asianmukaista hitsausmaskia ja
Pl g suodatuslinssia ja kayta suojavaatteita.
» Suojaa sivulliset sermeilla tai verhoilla.

MELU - voimakas melu voi vahingoittaa kuuloa
0‘ Suojaa korvasi. Kayta kuulonsuojaimia tai muuta kuulonsuojausta.

0463 633 001 -5.- © ESAB AB 2018



LIIKKUVAT OSAT - voivat aiheuttaa tapaturman

Pida kaikki luukut, paneelit ja suojukset kiinni ja kunnolla paikallaan. Vain
patevat henkilét saavat irrottaa suojukset tarvittaessa huoltoa ja

1 TURVALLISUUS
©
P70

vianmaaritysta varten. Kun huolto on valmis, asenna paneelit tai suojukset

paikalleen ja sulje luukut ennen moottorin kdynnistamista.

+ Sammuta moottori ennen yksikon asennusta tai liittamista.
+ Pida kadet, hiukset, 10ysat vaatteet ja tyokalut liikkuvien osien

ulottumattomissa.

L
(:Q\FE PALOVAARA o
—=  «+ Kipinat (roiskeet) voivat aiheuttaa tulipalon. Varmista, etta tyopisteen
laheisyydessa ei ole syttyvia materiaaleja.
« Ala kayta laitetta suljettuihin sailidihin.
TOIMINTAHAIRIO - kutsu asiantuntija-apua toimintahiirion yhteydessa.

SUOJAA ITSESI JA MUUT!

VARO!
Tama tuote on tarkoitettu yksinomaan kaarihitsaukseen.

VAROITUS!
Ala kayta virtalahdetta jaatyneiden putkien sulattamiseen.

VARO!

Luokan A laitetta ei ole tarkoitettu kaytettavaksi
kotitaloustiloissa, joiden jannite syotetaan julkisella
pienjanniteverkolla. Naissa tiloissa luokan A laitteiden
sahkdmagneettista yhteensopivuutta ei ehka voida taata
johtuneiden ja sateiltyjen hairididen vuoksi.

HUOM!

Toimita sahkolaitteet sahkéromun kerayspisteeseen!
Sahké- ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EY ja kansallisen lainsdadannén mukaan

vanhentuneet sahko- ja/tai elektroniikkalaitteet on
toimitettava kerayspisteeseen.

Laitteesta vastaavana henkiléna olet velvollinen _
selvittdmaan hyvaksytyt keruupisteet.

Lisatietoa saat l1ahimmalta ESAB-jalleenmyyjalta.

ESAB tarjoaa asiakkaiden ostettavaksi valikoiman hitsaustarvikkeita ja
henkilonsuojaimia. Tilaustiedot saat paikalliselta ESAB-jdlleenmyyijalta tai
sivustoltamme.
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2 JOHDANTO

2 JOHDANTO

Taman sarjan MIG- ja MAG-hitsauspolttimet on tarkoitettu ainoastaan teolliseen ja
kaupalliseen kaasukaarihitsaukseen, jossa kaytetaan hitsisulan kanssa reagoimatonta
suojakaasua (MIG-hitsaus) tai reagoivaa suojakaasua (MAG-hitsaus).
Hitsaustoimenpiteeseen osallistuvien tydntekijdiden on oltava asianmukaisesti koulutettuja.
Polttimia on saatavilla ainoastaan kasikayttdisina versioina.
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3 KULJETUS JA PAKKAAMINEN

3 KULJETUS JA PAKKAAMINEN

Komponentit on tarkastettu ja pakattu huolellisesti, mutta kuljetuksen aikana niihin saattaa
tulla vaurioita.

Vastaanottotarkastus
Varmista, ettd Iahetys vastaa rahtikirjaa.

Vauriot
Tarkista silmamaaraisesti, onko pakkauksessa tai komponenteissa vaurioita.

Valitukset
Tarkista silmamaaraisesti, onko pakkauksessa tai komponenteissa vaurioita.

+ ota heti yhteytta kuljetusliikkeeseen
+ sailytd pakkaus kuljetusliikkeen tai toimittajan tarkastusta tai Iahetyksen palauttamista
varten.

Sadilyta suljetussa tilassa
Ympariston lampétila kuljetuksen ja sailytyksen aikana: —20...+55 °C

Suhteellinen ilmankosteus: alle 90 %, kun lampdétila on 20 °C
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Hitsauspoltin MXL 201 MXL 271 MXL 341
Jaadhdytysjarjestelman lima lima lima
tyyppi

Sallittu kuorma 60 % kuormitusaikasuhteella®

Hiilidioksidi CO2 160 A 230 A 330 A
Seoskaasu, Ar/CO2 M21 150 A 210 A 300 A
Suositeltu kaasuvirtaus 8-12 I/min 8-15 I/min 10-18 I/min
Langan halkaisija 0,6-1,0 mm 0,8-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Kayttolampotila** -10...40 °C -10...40 °C -10...40 °C
* Kapasiteetti voi alentua jopa 30% pulssikaarihitsauksen aikana.

Hitsauspoltin MXL 411W MXL 511W
Jadhdytysjarjestelman Vesi Vesi

tyyppi

Sallittu kuorma 100% kuormitusaikasuhteella*

Hiilidioksidi CO2 400 A 500 A

Seoskaasu, Ar/CO2 M21 350 A 450 A

Suositeltu kaasuvirtaus 10-20 I/min 10-20 I/min

Langan halkaisija 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Kayttolampotila** -10...40 °C -10...40 °C

* Kapasiteetti voi alentua jopa 30% pulssikaarihitsauksen aikana.

** Kun kaytetdan nestejaahdytteisia hitsauspolttimia pakkasolosuhteissa, kayta

asianmukaista jaahdytysnestetta.

Kuormitusaikasuhde

Kuormitusaikasuhde ilmaisee ajan prosenttiosuutena 10 minuutin jaksosta, jonka voit hitsata

tietylla kuormalla ilman laitteen ylikuormitusta. Kuormitusaikasuhde on voimassa
lampdtilassa 40 °C / 104 °F tai sita alemmassa lampdtilassa.

Hitsauspolttimien yleiset tiedot standardin IEC/EN 60 974-7 mukaisesti

Ohjetyyppi:

Kasinsaato

Lankatyyppi:

Pyo6rea vakiolanka

Nimellisjannite:

Ohjauspiirin ja polttimen liipaisimen
nimellisjannite on 42 V, enintdan 1 A.

Polttimen jaahdytyspiirin tekniset tiedot (vain
nestejaahdytteiset hitsauspolttimet):

* pienin virtaama 1,2 I/min

* veden vahimmaispaine: 2,5 baaria

+ veden enimmaispaine: 3,5 baaria

+ tulolampdtila: enintdan 40 °C

* paluulampédtila: enintdan 60 °C

» jaahdytyskapasiteetti: vahintdan 1 000
W, enintdan 2 000 W kayttokohteen
mukaan

Nestejaahdytteiset hitsauspolttimet

Yli 60 °C:n paluuldmpdtila voi lyhentaa polttimen kayttéikaa, vaurioittaa poltinta tai aiheuttaa
polttimen tuhoutumisen. Jaahdyttimessa on aina oltava riittdva maara asianmukaista

0463 633 001 -9-
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4 TEKNISET TIEDOT

jaahdytysnestetta. Katso lisatietoja jaahdytysyksikon kayttdohjeesta. Jos polttimeen
kohdistuu suuri lampdkuorma, kayta kapasiteetiltaan riittavaa jaahdytinta. Kayta
hitsauspolttimissa ainoastaan erityista jadhdytysnestetta, joka sisaltda korroosiota estavia
ainesosia. Lisatietoja soveltuvista tuotteista saat lahimmalta ESAB-jalleenmyyjalta.

IImoitetut nimellisarvot pitavat paikkansa, kun kaapelin pituus on 3,0-5,0 m.

IImoitetut nimelliskuormitukset vastaavat normaalia kayttoa. Erityisissa olosuhteissa,
esimerkiksi jos polttimeen kohdistuu voimakas lammaon heijastuminen, poltin voi ylikuumeta
jopa tilanteessa, jossa sita kaytetaan nimelliskuormitusta pienemmalla kuormalla. Kayta
silloin tehokkaampaa mallia tai pienenna kuormitusaikasuhdetta.

Aiotun kayttotarkoituksen kuvaus

1. Hitsauspoltinta saa kayttaa ainoastaan ylla mainittujen teknisten tietojen puitteissa ja
sen aiottuun kayttétarkoitukseen.

2. Polttimen tyyppi on valittava hitsauskohteen mukaan. Huomioon otettavia seikkoja
ovat kuormitusaikasuhde ja kuorma, jadhdytysmenetelma, ohjausmenetelma ja
langan halkaisija. Mahdolliset lisdvaatimukset, esimerkiksi tydkappaleiden esilammitys
tai kulmien aiheuttama voimakas |&mmaon heijastuminen, on otettava huomioon
hitsauspolttimen nimelliskuormitusta valittaessa.

3. Tuote on suojattava kosteudelta kuljetuksen, sailytyksen ja kaytdén aikana.
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Turvallisuusmaaraykset laitteen kasittelya varten 16ytyvat kayttoohjeen kappaleesta
TURVALLISUUS. Lue se ennen laitteen kdyton aloittamista!

VARO!

Tama tuote on tarkoitettu teollisuuskayttédn. Kotitalousymparistdissa tuote voi
aiheuttaa radiohairiditd. Kayttaja on velvollinen ryhtymaan riittaviin
varotoimenpiteisiin.

® VAARA!
Hatatapauksessa virtalahteen virta on katkaistava valittdmasti. Lisaohjeita
tallaisiin tilanteisiin on virtalahteen kayttdohjeissa.

Hitsauspoltinta voi kayttda missa tahansa hitsausasennossa.

Kosketus kuumiin kappaleisiin voi vaurioittaa poltinta tai kaapelikokoonpanoa.

Ala veda virtalahdettd polttimella.

Ala veda kaapelikokoonpanoa teravien reunojen yli. Ala taivuta kaapelikokoonpanoa

voimakkaasti.

5.1 Langanohjaimen asentaminen

Asenna kayttotarkoitukseen soveltuva lankatyypin ja langan koon mukainen langanohjain.

Katso lisatietoja luvun HUOLTO kohdasta Teréksinen langanohjain / muovinen langanohjain.

HUOM!

Katso lisatietoja uusista ohjaimista ja asianmukaisesta asennuksesta
luvusta Huolto.

Teraksinen langanohjain = teraslangoille

Muovinen langanohjain = alumiini-, kupari- ja nikkelilangoille seka
ruostumattomasta teraksesta valmistetuille langoille

5.2 Polttimen varustaminen

Polttimessa pitda aina olla langan halkaisijaan ja langan materiaaliin sopiva varustus. Valitse
oikea langanohjain, kosketuskarki, karkisovitin, kaasusuutin ja kaasuhajotin (soveltuvin osin).
Yksityiskohtainen kuvaus sopivista osista on polttimen varaosaluettelossa.

Kirista karkisovitin ja kosketuskarki sopivalla tydkalulla.

Varmista, etta kaikki varaosaluettelossa ilmoitetut osat on asennettu, mukaan lukien
esimerkiksi eristimet. Hitsaaminen ilman naita osia voi vaurioittaa polttimen hetkessa
korjauskelvottomaksi.

5.3 Keskisovittimen asentaminen laitteeseen

1. Tarkista, ettd langanohjain on asennettu oikein.
2. Aseta keskipistoke langansyoéttolaitteen vastakkeeseen ja kiinnita se kiristamalla
sovittimen mutteri tiukalle kasin.

54 Jaahdytyspiirin kytkeminen

Kytke vesiletkut jadhdytyslaitteeseen: sininen letku veden virtaukseen eteenpain
jaahdyttimesta polttimeen; punainen letku lammitetyn veden virtaukseen takaisin polttimesta
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5 KAYTTO

jaahdyttimeen. Ennen kuin ryhdyt kayttamaan vesijaahdytteista poltinta, ilma on poistettava
jaahdytyspiirista kayttamalla jaahdytinta muutaman minuutin ajan.

VARO!

Vaarin kytketyt vesiletkut voivat aiheuttaa ylikuumenemista ja vaurioittaa
polttimen kaulaa ja vesi-virtakaapelia. Tarkista sdannollisesti jaahdytyslaitteen
jaéhdytysnestetaso ja laitteen 1api kulkevan nesteen maara. Riittdmaton
jaéhdytys voi aiheuttaa ylikuumenemista ja vaurioittaa polttimen kaulaa seka
vesi-virtakaapelia.

HUOM!

Jotta voit saavuttaa parhaan mahdollisen kaasun ja veden virtauksen, aseta
kaapelikokoonpano ja kaasu- ja vesiletkut mahdollisimman suoraan. Taivutetut
letkut aiheuttavat ylikuumenemista ja voivat vaurioittaa poltinta. Suojaa
kaapeleita ja syottdletkuja vaurioilta.

5.5 Suojakaasun maaran asettaminen

Aseta suojakaasun maara sopivalle tasolle kaasunsaatimesta. Kaytetyn kaasun tyyppi ja
maara riippuvat hitsaustoimenpiteesta.

5.6 Tarkistuslista

Tarkista, ettd langanohjain on langan tyypin ja koon mukainen ennen kaapelikokoonpanon
littdmista langansyottolaitteeseen.

Tarkista kaulaputkeen asennettujen osien asianmukaisuus. Tarkista, ettéd putkeen on
asennettu mm. langan tyypin ja koon mukainen kosketuskarki.

5.7 Langan vaihtaminen

Tarkista langan vaihtamisen yhteydessa, etta langan loppupaa on siisti.

Aseta lanka langansyo6ttoyksikkoon kayttdohjeiden mukaisesti.

Paina lankaa asettaessasi langansyoéttoyksikdssa olevaa langansyéttdpainiketta.

5.8 Hitsausprosessin kaynnistys ja pysaytys

Langansyottoyksikkd ja hitsausprosessi kdynnistetaan vetamalla polttimen liipaisinta.
Hitsauskoneen kokoonpanosta riippuen hitsausprosessi pysaytetaan joko paastamalla
liipaisimesta irti tai vetdmalla liipaisinta toisen kerran. Katso lisatietoja virtalahteen
kayttdohjeesta.

VAARA!

Poltinpaan lampétila voi nousta erittdin korkealle, mista aiheutuu vakavien
palovammojen vaara. Anna poltinpaan jaahtya ja tarkkaile tilannetta, koska
kuuma poltinpaa aiheuttaa palovaaran. Al4 aseta kuumaa poltinta kuumuudelle
arkojen esineiden paalle tai laheisyyteen. Jos kaytdssa on vesijaahdytteinen
poltin, jaahdytysjarjestelman virran on oltava kytkettyna joitakin minuutteja
hitsausprosessin paatyttya.

Kun poistut tyopisteeltd, jarjestelma on aina suojattava tahattomalta kaytolta
mieluiten katkaisemalla virtalahteen virta.
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6 HUOLTO
6.1 Yleiskatsaus
HUOM!

Saannollinen huolto on tarkeaa turvallisen ja luotettavan toiminnan kannalta.

Hitsauspolttimen kulutusosat on puhdistettava ja vaihdettava saanndllisesti, jotta
langansyottd toimii asianmukaisesti. Puhalla langanohjain sadanndllisesti puhtaaksi ja
puhdista karki.

VAROITUS!

Ennen puhdistus- ja huolto- tai korjaustoimenpiteitd on tehtava seuraavat
toimenpiteet:

1. Katkaise virransyotto.
2. Sulje kaasunsyotto.

Varmista, etta virran- ja kaasunsyottd pysyvat suljettuina koko huoltotoimenpiteen
ajan.

6.2 Kaapelikokoonpano

Tarkista aina ennen kayttéa, etta polttimessa ja kaapelikokoonpanossa ei ole vaurioita.
Vauriot on annettava patevan henkildston korjattavaksi ennen laitteiston kayttamista
uudelleen.

6.3 Langansyoton puhdistaminen

Irrota polttimen kaapelikokoonpano laitteesta ja aseta se alustalle niin, ettad osat ovat
suorassa.

Kierrd mutteria auki ja veda langanohjain irti. Irrota kaulaputken loputkin osat.
Poista langansaikeet puhaltamalla langanjohtimen molempien paiden lapi paineilmaa.

Aseta langanjohdin langanohjaimeen ja kierra mutteri takaisin paikalleen.

HUOM!
Uudet ohjaimet on leikattava oikeaan pituuteen.

6.4 Teraksinen langanohjain / muovinen langanohjain

Jos langansydton ongelmia ei voida ratkaista vaihtamalla kosketuskarkea ja puhdistamalla
langanohjaimen kanavaa, langanohjain on vaihdettava.

Langanohjain ja hitsauslanka on asetettava paikalleen kaapelikokoonpanon ollessa
suorassa.
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6 HUOLTO

Teraksisen langanohjaimen asennus

Irrota holkkimutteri keskiliittimesta. Irrota
kaasusuutin ja kosketuskarki polttimesta.

Tyonna langanohjain keskiliittimen 1api ja
kiinnitd se holkkimutterilla.

Leikkaa langanohjain poikki karjen pitimen
kohdalta ja viista reunat (esimerkiksi
kynanteroittimella).

Vain MXL 271: Irrota kérjen pidin ja leikkaa
langanohjain kaulan etuosan kohdalta.

Irrota langanohjain polttimesta ja tasoita
varovasti sen etuosa. Hio tarvittaessa sarmat
pois leikkauskohdasta. Varmista, etta
sisapuolen reika on taysin avoin.

Jos kaytdssa on eristetty langanohjain, irrota
eristys etuosasta niin, etta jaljelle jaava
eristys paattyy noin polttimen kahvan etuosan
kohdalle.

Asenna langanohjain paikalleen ja kiinnita se
holkkimutterilla. Asenna kaikki polttimen
kaulan varusteosat.

Muovisen langanohjaimen asennus

Irrota holkkimutteri keskiliittimesta. Irrota
kaasusuutin ja kosketuskarki polttimesta.

Tyénna langanohjain keskiliittimen lapi ja
kiinnitéd se holkkimutterilla.

Leikkaa langanohjain poikki karjen pitimen
kohdalta ja viista reunat (esimerkiksi
kynanteroittimella).

Vain MXL 271: Irrota karjen pidin ja leikkaa
langanohjain kaulan etuosan kohdalta.

0463 633 001 -14 -

o

© ESAB AB 2018



6 HUOLTO

Jos langanohjainta on vaikea tydntaa ﬁ]
polttimeen, leikkaa langanohjaimen etuosa

siistiksi ja viista reunat (esimerkiksi

kynanteroittimella).

Asenna kaasusuutin ja kosketuskarki
polttimeen.

HUOM!

Jos langanohjaimessa on pronssinen paa, leikkaa ensin muovinen langanohjain
sopivaan pituuteen ja anna pronssisen langanohjaimen tydntya ulos noin 40-50
mm polttimen kaulasta. Kiinnitd pronssinen langanohjain muovisen

langanohjaimen paahan ja leikkaa sitten tdama langanohjainkokoonpano
tarkkaan pituuteen.

6.5 Kaulaputken puhdistaminen

Puhdista kaasusuuttimen sisdosa saannollisesti hitsausroiskeista. Suihkuta suuttimen
sisalle ESAB®-roiskeenestoainetta.

Tarkista kulutusosat silmamaaraisesti vaurioiden varalta ja vaihda ne tarvittaessa.

6.6 Jaahdytysjarjestelman tarkistaminen

Varmista, etta jadhdytysneste on puhdasta, ja vaihda se tarvittaessa. Jadhdytysnesteen
epapuhtaudet voivat tukkia polttimen vesikanavia. Kayta polttimissa aina sopivaa
jaahdytysnestetta, jossa on korroosiota estavia ainesosia.

0463 633 001 -15 - © ESAB AB 2018



7 VIANMAARITYS

7 VIANMAARITYS

Mikali jaljiempana kuvattuja mittauksia ei voida suorittaa, ota yhteys laitteiston jalleenmyyjaan

tai valmistajaan.

Lue hitsauslaitteiston komponenttien, kuten virtalahteen ja langansyattolaitteen, kayttdohjeet.

Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Poltin kuumenee liikaa

Kosketuskarki / karjen
pidin ei ole tarpeeksi
kirealla
Jaahdytysjarjestelma ei
toimi oikein

Poltin on ylikuormitettu
Kaapelikokoonpano on
viallinen

Tarkista ja kirista kasin
Tarkista jaahdytysveden
virtaus, maara ja
puhtaus

Tarkista tekniset tiedot
ja vaihda tarvittaessa
toisentyyppinen poltin
Tarkista kaapelit, letkut
ja liitdnnat

Langansyo6téssa on ongelmia

Kosketuskarki on
kulunut

Langanohjain on
kulunut/likainen
Asennetut
kulutustarvikkeet eivat
sovi langan halkaisijaan
tai materiaaliin
Langansydttolaite ei ole
oikein saadetty
Kaapelikokoonpano on
taittunut tai taivutettu
liian tiukalle mutkalle
Lanka on likaantunut

Vaihda kosketuskarki
Tarkista langanohjain,
puhalla puhtaaksi
molemmista suunnista.
Vaihda tarvittaessa.
Tarkista
varaosaluettelon avulla
Tarkista
langansyéttorullat,
kosketuspaine ja
kelajarru

Tarkista
kaapelikokoonpano ja
aseta se suoraan
Kayta puhdistusvillaa

Huokoinen hitsi

Roiskeiden aiheuttama
kaasupydrre

Polttimen kaasuvirtaus
on liian heikko tai aivan
liian voimakas
Kaasunsyotdssa on vika
TyOpisteessa on vetoa
Langassa tai
tybkappaleessa on
kosteutta tai
epapuhtauksia

Puhdista polttimen paa,
kayta kaasunhajotinta
jaltai roiskesuojaa
Tarkista virtausnopeus
mittaustydkalulla
Tarkista virtausnopeus
ja mahdolliset vuodot
Asenna suojus
Tarkista lanka ja
tydkappale, kayta
vahemman nestetta tai
erilaista
roiskeenestonestetta

Vaihteleva valokaari

Kosketuskarki on
kulunut
Hitsausparametrit ovat
vaarat

Vaihda kosketuskarki
Saada hitsausparametrit
oikein

Hitsausprosessi ei kaynnisty

Ohjauskaapeli on
katkennut tai liipaisin on
viallinen

Tarkista ja korjaa
liipaisimen liitannat,
puhdista liipaisin tai
vaihda se

0463 633 001
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8 VARAOSIEN TILAAMINEN

8 VARAOSIEN TILAAMINEN

A VARO!

Laitteen korjaukset ja sahkotyot saa suorittaa vain valtuutettu
ESAB-huoltoteknikko. Kayta ainoastaan alkuperaisia ESAB varaosia ja
kulutusosia.

Mallit MXL 201, MXL 271, MXL 341, MXL 411W ja MXL 511W on suunniteltu ja testattu
kansainvalisten ja eurooppalaisten standardien mukaisesti. IEC/EN 60974-7. Huolto- tai
korjaustydn suorittanut henkild on velvollinen varmistamaan, etta tuote edelleen tayttaa
kyseisten standardien vaatimukset.

Vara- ja kulutusosia voi tilata Iahimman ESAB-jalleenmyyjan kautta. Siirry osoitteeseen
esab.com. limoita tilatessasi varaosaluettelon mukainen tuotetyyppi, valmistenumero, nimike
ja varaosanumero. Tama helpottaa lahetysta ja varmistaa oikean toimituksen.
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TILAUSNUMEROT

TILAUSNUMEROT

Tilausnumero

Nimitys

Tyyppi

Huomautuksia

Kaasujaahdytteiset polttimet

0700 025 220 MXL 201 Hitsauspoltin, 3 m |Euro-keskiliitin
0700 025 221 MXL 201 Hitsauspoltin, 4 m |Euro-keskiliitin
0700 025 230 MXL 271 Hitsauspoltin, 3 m |Euro-keskiliitin
0700 025 231 MXL 271 Hitsauspoltin, 4 m |Euro-keskiliitin
0700 025 240 MXL 341 Hitsauspoltin, 3 m |Euro-keskiliitin
0700 025 241 MXL 341 Hitsauspoltin, 4 m |Euro-keskiliitin
0700 025 242 MXL 341 Hitsauspoltin, 5 m |Euro-keskiliitin
Vesijaahdytteiset polttimet

0700 025 250 MXL 411W Hitsauspoltin, 3 m |Euro-keskiliitin
0700 025 251 MXL 411W Hitsauspoltin, 4 m |Euro-keskiliitin
0700 025 252 MXL 411W Hitsauspoltin, 5 m |Euro-keskiliitin
0700 025 260 MXL 51M1W Hitsauspoltin, 3 m |Euro-keskiliitin
0700 025 261 MXL 511W Hitsauspoltin, 4 m |Euro-keskiliitin
0700 025 262 MXL 511W Hitsauspoltin, 5 m |Euro-keskiliitin

0463 633 001
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VARAOSALUETTELO

VARAOSALUETTELO

ESAB MXL 201

ESAB MXL 271
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S 105 oo G

N Eh MXL 341
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Item |Denomination Ordering no. |MXL 201 |MXL 271 |[MXL 341
101 |Head insulator 0700 200 096 X
102 |Torch neck MXL 201 0700 025 200 X
103 |Torch neck MXL 271 0700 025 201 X
104 |Torch neck MXL 341 0700 025 202 X
105 |Handle complete Expert Mini 0700 025 900 X X
106 |Handle complete Expert Plus 0700 025 901 X
107 |Trigger, yellow, 2-poles 0700 025 903 X X X
108 |Cable support cpl. 0700 025 950 X X X
109 |Adaptor nut 0700 025 951 X X X
110 |Central connector G 0700 200 101 X X X
111 |Liner locking nut 0700 200 098 X X X
112 |Cylinder head screw M4 x 6 0700 025 952 X X X
113 |O-ring 4.0 x 1.0 mm (gas nipple) 0700 025 953 X X X
114 |Screw for Expert Mini handle 0700 025 904 X X
115 |Screw for Expert Plus handle 0700 025 904 X
Item |Denomination Ordering no./ Ordering no./ |Ordering no. /

3m 4m 5m
116 |Coaxial cable for MXL 201 0700 025960 |0700 025961 |-
- Coaxial cable for MXL 271 0700 025 962 |0700 025963 |-
- Coaxial cable for MXL 341 0700 025964 (0700 025965 |0700 025 966
0463 633 001 -19 - © ESAB AB 2018



VARAOSALUETTELO

ESAB MXL 411W

=25

201

ESAB MXL 511W

209 212

202

Item |Denomination Ordering no. |MXL 411 MXL 511
201 |Torch neck MXL 411W 0700 025 203 X
202 |Torch neck MXL 511W 0700 025 204 X
203 |Handle complete Expert Plus 0700 025 902 X X
204 |Cable support cpl. 0700 025 971 X X
205 |Central connector W 0700 025 970 X X
206 |Quick connector 0700 025 973 X X
207 |Hose clamp with ring & 8.7 0700 025 974 X X
208 |Hose clamp with ring & 9.0 0700 025 975 X X
209 |Hose clamp with ring @ 9.5 0700 025 976 X X
210 |Clamping ring for outer cover 0700 025 972 X X
211 |PVC-Gas hose, black, 4.5 x 1.5 0700 025 993 X X
mm
212 |PVC hose, braided, black, 5x 1.5 |0700 025 994 X X
mm
213 |Fabric outer cover 0700 025 992 X X
Item |Denomination Ordering no./ Ordering no./ |Ordering no. /
3m 4m 5m
214 |Water-power cable, blue 0700 025983 |0700 025984 |0700 025 985
215 |Wire conduit, yellow 0700 025986 |0700 025987 |0700 025 988
216 |Control cable cpl. 0700 025989 |0700 025990 |0700 025 991
217 |Cable assembly 0700 025980 (0700 025981 |0700 025 982

0463 633 001
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KULUTUSOSAT

KULUTUSOSAT

MXL 201

1. Kaasusuutin

2. Kosketuskarki M6 x 25

3. Suuttimen jousi

N

Ordering no. Denomination Notes 7] Length

0700 200 054 |Gas nozzle Conical 12 mm 53 mm

0700 200 060 |Gas nozzle Conical 9.5 mm 53 mm

0700 200 057 |Gas nozzle Cylindrical 16 mm 53 mm

0700 200 105 |Gas nozzle For self 6.5 mm 43.5 mm 177
shielding wire Ml_

Ordering no. |Denomination Notes 7]

0700 200 063 |Contact tip, M6 x 25 Cu 0.6 mm

0700 200 064 | Contact tip, M6 x 25 Cu 0.8 mm

0700 200 065 |Contact tip, M6 x 25 Cu 0.9 mm

0700 200 066 |Contact tip, M6 x 25 Cu 1.0 mm

Ordering no. | Denomination Notes

0700 200 078 |Nozzle spring '@N

Lihavoitu = vakiotoimitus
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KULUTUSOSAT

MXL 271

1

1. Kaasusuutin

2. Kosketuskarki M6 x 28
3. Kosketuskarki M8 x 30

4. Karkisovitin
5. Suuttimen jousi

) e p

Ordering no. Denomination Notes 7] Length

0700 200 055 |Gas nozzle Conical 15 mm 56 mm

0700 200 061 |Gas nozzle Conical 11 mm 56 mm

0700 200 058 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 56 mm

Ordering no. | Denomination Notes 9

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrzr 0.8 mm X 1O
0700 200 083 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Lihavoitu = vakiotoimitus
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KULUTUSOSAT

Ordering no. | Denomination Notes 7]
0700 025 275 |Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm
0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm
0700 025 277 Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm
0700 025 280 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm
0700 025 281 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm & O
0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm
0700 200 104 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 287 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm
Ordering no. | Denomination Notes
0700 200 073 |Tip adaptor M6 / L=35 mm _
o JLIP ]
0700 025 289 |Tip adaptor M8 / L=35 mm
Ordering no. | Denomination Notes
0700 200 079 |Nozzle spring ‘@N
Lihavoitu = vakiotoimitus
MXL 341
Option ................................................................
@%@;ﬂ:’
3 4
M6
1 2 4 5

1. Kaasusuuti

n

2. Kosketuskarki M6 x 28
3. Kosketuskarki M8 x 30

4. Karkisovitin
5. Kaasunhajotin

Ordering no. Denomination Notes 9 Length

0700 200 056 |Gas nozzle Conical 16 mm 83.5 mm ﬂ: i

0700 200 062 |Gas nozzle Conical 12 mm 83.5 mm -
Only for M6 =

0700 200 059 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 83.5 mm -

Lihavoitu = vakiotoimitus
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KULUTUSOSAT

Ordering no. | Denomination Notes 7]

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 0.8 mm =<l
0700 200 083 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Ordering no. | Denomination Notes 17}

0700 025 275 Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm

0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm

0700 025 277 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm

0700 025 278 Contact tip, M8 x 30 Cu 1.4 mm

0700 025 279 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.6 mm

0700 025 280 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm

0700 025 281 | Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm

0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm @
0700 200 104 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 284 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.4 mm

0700 025 285 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.6 mm

0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 287 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm

0700 025 288 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.6 mm

Ordering no. |Denomination Notes

0700 200 074 Tip adaptor M6/ L=28 mm @:D
0700 025 290 |Tip adaptor M8 / L=28 mm

Ordering no. |Denomination Notes

0700 200 080 Gas diffusor Black

L]

Lihavoitu = vakiotoimitus
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KULUTUSOSAT

MXL 411W / 511W
Opﬁon .........................................................................................................
M6 6
] ] CH
3 4 5
M8 M8
ﬂ 1l =o I A
1 2 4 5
1. Kaasusuutin 4. Kaasunhajotin
2. Kosketuskarki M6 x 28 5. Karkisovitin
3. Kosketuskarki M8 x 30
Ordering no. Denomination Notes 7] Length
0700 025 295 |Gas nozzle Conical 16 mm 75.5 mm =
0700 025 296 |Gas nozzle Conical 14 mm 75.5 mm =
0700 025 297 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 75.5 mm =
0700 025 298 |Gas nozzle Conical 12 mm 75.5 mm =
Only for M6 = ﬂ
Ordering no. |Denomination Notes 7]
0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm
0700 200 069 Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm
0700 200 070 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm
0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm
0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrzr 0.8 mm < llin
0700 200 083 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm
0700 200 084 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 274 Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm
Lihavoitu = vakiotoimitus
0463 633 001 -25. © ESAB AB 2018



KULUTUSOSAT

Ordering no. | Denomination Notes 7]
0700 025 275 |Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm
0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm
0700 025 277 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm
0700 025 278 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.4 mm
0700 025 279 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.6 mm
0700 025 280 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm
0700 025 281 | Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm
0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm @
0700 200 104 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 284 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.4 mm
0700 025 285 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.6 mm
0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 287 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm
0700 025 288 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.6 mm
Ordering no. |Denomination Notes
0700 025 293 |Gas diffusor Black 5
0700 025 294 |Gas diffusor Ceramic °
Ordering no. |Denomination Notes
0700 025 291 |Tip adaptor M8 / L=25 mm 5
0700 025 292 |Tip adaptor M6 / L=25 mm 2
Lihavoitu = vakiotoimitus
Terdksinen langanohjain
[ !
Ordering no. 9 Length Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 200 085 08-10 [3.0m Blue X X X X
0700 200 086 08-10 |40m Blue X X X X
0700 025 800 0.8-10 |50m Blue X X
0700 200 087 1.0-12 |3.0m Red X X X
0700 200 088 1.0-12 |40m Red X X X
0700 025 801 1.0-12 |50m Red X X
0700 025 802 1.2-16 |3.0m Yellow X X
0700 025 803 1.2-16 |40m Yellow X X
0700 025 804 1.2-16 |50m Yellow X X
Lihavoitu = vakiotoimitus
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KULUTUSOSAT

PTFE-langanohjain

1 |
Ordering no. 9 Length Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 200 091 1.0-12 3.0 Red X X X X
0700 200 092 1.0-1.2 |40 Red X X X X
0700 025 812 1.0-1.2 |50 Red X X
0700 025 813 1.2-16 |3.0 Yellow X X
0700 025 814 1.2-16 |4.0 Yellow X X
0700 025 815 1.2-16 |50 Yellow X X
PA-langanohjain, jossa pronssinen etuosa
1 1 I |
Ordering no. 7] Length |Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 025 816 08-1.0 |3.0 Anthracite X X X X
0700 025 817 0.8-1.0 |4.0 Anthracite X X X X
0700 025 818 0.8-1.0 |50 Anthracite X X
0700 025 819 1.2-16 |3.0 Anthracite X X
0700 025 820 1.2-16 (4.0 Anthracite X X
0700 025 821 1.2-16 |50 Anthracite X X
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For contact information visit esab.com
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